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n ZALETY

Nowoczesna konstrukcja, estetyka wykonania, 

wysokiej jakości materiały z których zbudowa-

no jednostkę oraz maksymalna efektywność 

wykorzystania gazu stawiają ten kocioł wśród 

produktów o najwyższym stopniu technolo-

gicznego zaawansowania, a ponad to:

l kompletna wolnostojąca kotłownia konden-

sacyjna o mocy 35 kW

l kocioł zasilany gazem ziemnym lub propan-

butan o wysokim stopniu modulacji 1:5

l wbudowany zasobnik ciepłej wody użytko-

wej o pojemności 150 litrów

l wbudowana elektronika umożliwiająca 

sterowanie 3 strefami o różnej temperaturze, 

każdą niezależnie względem czujnika pogo-

dowego

l wbudowana instalacja strefy wysokich tem-

peratur, układu niskich temperatur, sprzęgło 

hydrauliczne, pompa modulacyjna obiegu 

pierwotnego

l niezależnie sterowane pompy dla instalacji 

ogrzewania c.o. i ogrzewania podłogowego

l wbudowane naczynia przeponowe dla oby-

dwu układów

l możliwość instalacji trzeciej pompy dla 

strefy III

n CHARAKTERYSTYKA

Budowa: wymiennik ze stopu Al/Mg/Si oraz 

palnik ze wstępnym podmieszaniem gazu 

i powietrza – stałe proporcje spalania we 

wszystkich zakresach mocy urządzenia pozwa-

lają na maksymalne wykorzystanie energii 

oraz zapewniają optymalną oszczędność gazu; 

opatentowana konstrukcja wymiennika ciepła 

zapewnia maksymalnie wydłużony okres użyt-

kowania

Przygotowanie c.w.u.: zasobnik o pojemności 

150 litrów (podwójnie zwinięta wężownica, 

króciec cyrkulacji, anoda magnezowa); produk-

cja c.w.u. w pracy ciągłej:

l 17,5 l/min przy Δt = 25

l 9,75 l/min przy Δt = 45

Wyposażenie standardowe:

l pompa elektroniczna obiegu kotłowego / 

ładowania zasobnika

l pompa zasilania układu wysokiej tempe-

ratury

l wbudowany zawór mieszający dla układu 

niskotemperaturowego podłogowego z nieza-

leżną pompą (pierwszy obieg grzewczy)

l sprzęgło hydrauliczne

l regulator E8 z automatyką pogodową dla 

niezależnych obiegów grzewczych z komple-

tem czujników

l naczynia przeponowe układu c.o. i c.w.u.

l dodatkowe przyłącza dla trzeciego obiegu 

grzewczego (np. układ solarny)

l przyłącze spalin 60/100

Automatyka: pozwala na dokładną regulację 

czasu programowania cyklów ogrzewania każ-

dego obiegu niezależnie, zakres temperatur 

i indywidualnie ustawioną krzywą grzewczą, 

pełna autodiagnostyka kotła pozwala na łatwą 

analizę pracy urządzenia 

Wyposażenie dodatkowe: pompa cyrkulacyj-

na c.w.u., moduły sterowania pokojowego FBR, 

wielowariantowe zestawy spalinowe

n INFORMACJE DODATKOWE

Kraj produkcji: Włochy

Gwarancja: na wszystkie wymienniki ciepła 

ze stopu Al/Mg/Si, Unical Polska udziela 5 lat 

gwarancji

Pozostała oferta: gazowe kotły kondensa-

cyjne, kotły gazowo-olejowe, kotły opalane 

biomasą, zasobniki c.w.u., przepływowe ogrze-

wacze wody, klimatyzatory, technika solarna, 

automatyka, osprzęt, akcesoria

GAZOW Y KOCIOŁ KONDENSACYJNY 

ALKON 35 CARGO 

n   UNICAL POLSKA Sp. z o.o.

ul. Budowlanych 166, 43-100 Tychy

tel. 32 327 52 89, 32 780 26 23, faks 32 327 52 89 wew. 0, www.unical.pl, e-mail: biuro@unicalpolska.pl

unical 2012.indd   112 2012-04-05   12:51:51


