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wktady kominowe typu KF

KOMINY PODCISNIENIOWE

Wspdtczesna technika grzewcza stawia wszystkim towarzyszqcym i wspotpracujqcym instalacjom coraz
wyzsze wymagania. Dqzenie do uzyskiwania mozliwie najwiekszych sprawnosci urzqdzen grzewczych, unowo-
czesnienie konstrukgji kottdw spowodowaty zmiane parametrdw i sktadu produktdw spalania. Z punktu widzenia
warunkow pracy komina, wzrost sprawnosci urzqdzen grzewczych skutkuje przede wszystkim obnizeniem tempe-
ratury spalin, a co za tym idzie zmianami charakterystyki jego pracy oraz nasilenia sie ziawiska kondensacji pary
wodnej zawartej w spalinach.

Nowoczesne urzqdzenia grzewcze pracujqc w cyklu automatycznym ptynnie dostosowujq swojq wy-
dajnos¢ do potrzeb instalacji centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej.

Tak jak urzqdzenie grzewcze rdwniez i komin musi dostosowywac sie do zmiennych warunkéw pracy, tworzqc
jeden scisle powiqzany zespot energetyczny.

Jednym z wazniejszych parametrow jakim cechowac powinien sie nowoczesny komin jest wysoka odpor-
nosS¢ chemiczna, niska bezwtadnos¢ cieplna, skutkujgca mozliwosciq szybkiego nagrzania komina przy cyklicz-
nych wiqczeniach kotta, powodujqca wzrost wytwarzanego ciggu kominowego.

Wkiady kominowe typu KF

Warunki nowoczesnego komina najlepiej spetniaja podcisnieniowe wktady kominowe produkgji
KOMIN-FLEX wykonane ze stali kwasoodpornych. Wkfady te wprowadzone do tradycyjnych komindéw cera-
micznych jako wktadka ochronna przejmuja funkcje klasycznego komina.

Wysoka przewodnos$¢ cieplna, odpornos¢ na dziatanie spalin specjalnych stali kwasoodpornych
sprawiaja, ze przy szerokim zakresie wymiarowym s$rednic i roznorodnosci typowych elementéw - wktady
kominowe sg najlepszym i najwygodniejszym systemem zabezpieczenia komindw ceramicznych stuzgcych
do odprowadzania spalin z urzgdzen grzewczych, w tym kottow na paliwa state, gazowe lub olejowe.

Oferowany przez KOMIN-FLEX system wkfadéw kominowych podcisnieniowych sktada sie z ele-
mentoéw rurowych, podtagczeniowych, wyczystkowych, mocujacych, kolan oraz zakoriczert kominowych.
Podstawowe elementy wktadow kominowych produkowane sg ze stali o grubosci 0,5; 0,8 w zakresie
typowych srednic od 100 do 300 mm. Wkfady kominowe powyzej srednicy 300 mm produkowane s3 na
indywidualne zamowienie, a powyzej 500 mm wg odrebnej dokumentacji techniczne;j.

Precyzyjnie wykonane elementy (rury spawane technika plazmowa) oraz szczelne potgczenia sta-
nowig gwarancje bezpieczenstwa. Specjalna konstrukcja potgczen - mufa tgczaca dtugosci 100 mm cha-
rakterystyczna dla KOMIN-FLEX gwarantuje prostote montazu i duzg sztywnosc konstrukcji.

Podcisnieniowe wktady kominowe KOMIN-FLEX odpowiadajg europejskim normom:
EN 1443, EN 1856-2 oraz polskiej normie PN-93/B-02870. Produkcja wktadéw kominowych objeta jest sy-
stemem Zaktadowej Kontroli Produkgji, certyfikat nr 1020-CPD-070038635 (TZUS Praga). Firma KOMIN-FLEX
wdrozyta i utrzymuje System Zarzadzania Jakoscig zgodny z wymogami normy EN ISO 9001:2008 certyfiko-
wany przez TZUS Praga.

Wyroby kominowe KOMIN-FLEX sg pozytywnie zaopiniowane i zalecane przez Korporacje Kominiarzy
Polskich.



KOMIN © wktady kominowe typu KF
FLEXus

Przyktad oznaczenia elementéw produkowanych wg normy EN 1856-2

EN 1856-2 T450 N1 W V. L50050 G500

Numer normy i l
Maksymaina temperatura pracy

(N: podcisnieniowy,
P: nadcisnieniowy)
Odpornosc¢ na kondensat (W: mokry ; D: suchy) ¥

Klasa cisnienia

Odpornosé na korozje wg rodzaju i grubosci materiatu ¥
Specyfikacja materiatowa (50-stal 1.4404, 20-stal 1.4301) v

Grubos¢ materiatu  (0,XX mm) v v
Odpornosé na pozar sadzy (G: tak ; O: nie), odlegtos¢ od mat. palnych (500 mm)

: o



wktady kominowe typu KF

Prezentowany katalog produktéw nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego,
a ma jedynie charakter informacyjny. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
konstrukcyjnych w prezentowanych produktach.

ustnik
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d - | 110 | 121 | 131 | 138 | 151 | 160 | 179 | 200 | 225 | 250 | 299 | 350 | 400 | 450 | 500
da - | 100 | 110 | 115 | 125 | 135 | 145 | 160 | 180 | 200 | 225 | 270 | 315 | 360 | 405 | 450
3 L - | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 195 | 245 | 245 | 245 | 295 | 295 | 295 | 295
¢ d1
i
| rura prosta 0,25m
: 3 $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
N
| d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
! d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
I
od
@ d1
|
T
1
i rura prosta 0,5m
| $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
1
| S d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
n
! d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
1
|
@d
@ d1
.
I
1
T
1
1
1
1
| rura prosta 1m
i § ér.handlowa| 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
| - d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
i d1 101 113 124 134 141 154 163 182 203 227 253 302 353 403 453 503
1
1
1
1
®d
¢ d1
element nastawny L=400/600/900
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
- < d1 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
— £
-
Lmin A Lmax
400 300 500
600 500 900
900 800 1500

@od




wktady kominowe typu KF

Prezentowany katalog produktéw nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego,
a ma jedynie charakter informacyjny. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

odl konstrukcyjnych w prezentowanych produktach.

trojnik 87°
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
. d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
8 c 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 200 | 210 | 220 | 232 | 255 | 280 | 305 | 330 | 355 | 380
333 | 333 | 333 | 333 | 400 | 400 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750

tréjnik 60°
ér.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
4 d - | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
d1 - | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
L - | 400 | 400 | 400 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 600 | 600 | 600 | 700 | 800 | 850 | 850

tréjnik krotki 87°
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

I - T g _ d - 111 | 122 | 132 | 139 | 152 - - - - - - - o o 5
d1 - 113 | 124 | 134 | 141 | 154 - - - - - - - - - -

Cc = 05 100 | 105 | 110 | 115 = = - - - - = = o -

c A L - 333 | 333 | 333 | 400 | 400 - - - - - - - - - -

L/2

)
@'d
[
80
60, !
\ pokrywa rewizji
< . | ér.handlowa| 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
/ d1 - | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | - - = - - = - - - -
i
@ d1 E
= wyczystka krotka
< ér.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300
d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300
| ., ° d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302
<
= A 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
= 8 L 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333 | 333
: IJ 140 E 200 | 205 | 210 | 215 | 220 | 225 | 230 | 240 | 250 | 263 | 275 | 300
od
@dl E
T <
| s wyczystka
= — $r.handlowa | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
| d - - - - - - - - | 351 | 401 | 451 | s01
] =] 0
2 N d1 - - - - - - - - | 353 | 403 | 453 | 503
| A - - - - - - - - | 120 | 120 | 120 | 120
' E = = = - - - - - | 325 | 350 | 375 | 400
140
|
o'd




wktady kominowe typu KF

Prezentowany katalog produktéw nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego,
a ma jedynie charakter informacyjny. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
konstrukcyjnych w prezentowanych produktach.

daszek kominowy

\-. i? ér.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
J d2 = 110 | 121 | 131 | 138 | 151 | 160 | 179 | 200 | 225 | 250 | 299 = = =
] d3 - 245 | 245 | 245 | 295 | 295 | 295 | 380 | 380 | 410 | 430 | 480 - - -
t L - 220 | 220 | 220 | 240 | 240 | 240 | 250 | 250 | 285 | 300 | 330 - - -

przejscie dachowe
$r. handlowa | 100 | 110 120 | 130 | 140 | 150 | 160 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

- + +
? K N d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 503
, 250 | 250 | 300 | 300 | 300 | 330 | 330 | 375 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650
Y

500

Z &

A 250 | 250
Cc 30 30 30 30 30 30 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50

ostona przeciwdeszczowa ( OPD
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

.w o
4 f d 99 111 | 122 | 1832 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501

s
g ztgczka
s H ér.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
s d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
s redukcja
[}
3 - $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
-3 | R I al
= s d - | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
s d1 - | 13| 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
opaska montazowa
2 $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d - | 111 | 122 | 132 | 130 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
@d
& / T )
\ / element stabilizujacy
N\ /
N\ /& $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
3 [ d - | 111 | 122 | 132 | 130 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501

od




wktady kominowe typu KF

Prezentowany katalog produktéw nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego,
a ma jedynie charakter informacyjny. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
konstrukcyjnych w prezentowanych produktach.

denko wyczystki *gaz, olej

e ml 4r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
L 777777777 B | 60| 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70

C 230 | 235 | 240 | 245 | 250 | 255 | 260 | 270 | 280 | 293 | 305 | 330 | 355 | 380 | 405 | 430
X 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

m] denko wyczystki rurka w doét *gaz, olej
t‘ —l $r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
r

B | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70
X 14| 14| 14| 14 | 14| 14| 14| 14| 14| 14| 14| 14| 14 | 14| 14| 14

\
70

X

denko na paliwo state
$r.handlowa | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200

. d1 124 | 134 | 141 154 | 163 | 182 | 203
g c 240 | 245 | 250 | 255 | 260 | 270 | 280
kolano 87°
$r. handlowa | 100 \ 110\ 120 \ 130 \ 140 \ 150 \ 160 | 180 \ 200 \ 225 \ 250 \ 300 \ 350 \ 400 \ 450 \ 500
wykonanie 4 segmentowe 3 segmentowe
d 99 111 122 132 139 152 161 180 201 226 251 300 351 401 451 501
d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
c 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165 | 138 | 138 | 138 | 138 | 138 | 172 | 172 | 172 | 172
169 | 169 | 169 | 169 | 169 | 169 | 169 | 169 | 142 | 142 | 142 | 142 | 177 | 177 | 177 | 177
kolano 60°
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
kolano 45°
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
kolano 30°
$r. handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
d 99 | 111 | 122 | 132 | 139 | 152 | 161 | 180 | 201 | 226 | 251 | 300 | 351 | 401 | 451 | 501
d1 101 | 113 | 124 | 134 | 141 | 154 | 163 | 182 | 203 | 227 | 253 | 302 | 353 | 403 | 453 | 503
kolano nastawne
$r.handlowa | 100 | 110 | 120 | 130 | 150
d 99 111 | 122 | 132 | 152
d1 101 113 124 134 154
c 130 | 130 | 120 | 120 | 115
@d Cc
d3
d2
R zasuwa kominkowa
h ér.handlowa| 180 | 200
. d 180 | 201
d2 182 | 203
d3 189 | 210
d
d+60




13.

. Wymierzy¢ grubosc¢ scian komina i odpowiednio dopasowac element skrzynkowy wy- - /V _
|

. Wywierci¢ wspolnie w elemencie skrzynkowym wyczystki oraz w ramce drzwiczek mi-

. Osadzi¢ w elemencie wyczystkowym tréjnik lub rure, a nastepnie tréjnik.

. Obmurowac wyczystke i trojnik. W celu unikniecia naprezen, przed obmurowaniem nalezy

wktady kominowe typu KF

Instrukcja montazu

(Przed montazem nalezy zasiegnac opinii kominiarza)

. Rozku¢ otwdr w kominie w celu osadzenia elementu wyczystkowego wraz z trojnikiem podtaczeniowym (szkic nr 1) lub same-

go elementu wyczystkowego. Wktad kominowy jest zaprojektowany tak aby caty jego ciezar spoczywat na denku odkraplacza
montowanego na elemencie wyczystkowym. Nalezy wiec wykona¢ odpowiednia podstawe dla dna odkraplacza zapewniajac
stabilne i swobodne podparcie jej catej powierzchni. Minimalna wysokos¢ drzwi wyczystkowych od podtogi wynosi 30cm.

czystki (wymiar A) tak aby drzwiczki wyczystkowe dolegaty po zamontowaniu do $ciany.
Uwaga: element skrzynkowy jest pochylony o ok. 2° w kierunku komina co zabezpiecza
przed wyciekaniem skroplin z wyczystki. Przy dopasowywaniu drzwiczek wyczystkowych L
nalezy skorygowac pochylenie ptaszczyzny czofowej elementu skrzynkowego. W przypad- Er
ku gdy element skrzynkowy jest za dtugi, obcinamy go na zadany wymiar nozycami do
blachy.

Trojnik

Rura

T—FF

Wyczystka

towanie ich do elementu skrzynkowego wyczystki (nalezy uzywac nitow ze stali kwaso-
odpornej @ 4 mm).

,,,,, L
nimum 4 otwory o srednicy od @ 4,0 do @ 4,2 mm. Zamontowac drzwiczki przez przyni- i
A
v

o=

]
Rys.1

. taczenie elementéw komina polega na wiozeniu jednego w mufe drugiego. Wszystkie elementy muszq by¢ montowane roztto-

czong mufq do géry. Niewtasciwy montaz spowoduje wyciek skroplin.

. Elementy rurowe, przejscie dachowe oraz zakonczenie kominowe przetransportowac ; Eﬂﬁ?azowa
w miejsce montazu (z reqguty montaz prowadzi sie z poziomu dachu). Wstepnie zamon- 7
towac po kilka elementow rurowych (zgodnie z uwagami pkt. 4 i 5) opuszczajac je w doét Element
i asekurujac linkg (szkic nr 2). Czynnos¢ te wykonujemy az do momentu catkowitego ztoze- stabilizujacy
nia komina i potaczenia pierwszej rury z tréjnikiem. Dla zachowania szczelnosci wszystkie Z
potaczenia (z wyjatkiem ostatniego) musza by¢ nasuniete do konca dtugosci mufy. Ostatni ]
element nalezy wtozy¢ do mufy na okoto 85mm. B

- Na ostatnig rure (przed ztozeniem jej z pozostatymi) naktadamy przejscie dachowe. w Rys.2

. Po zmontowaniu ostatniej rury (z natozonym przejsciem dachowym) z pozostatymi, nalezy trwale potaczy¢ przejscie dachowe

z kominem za pomoca $rub i kotkdw rozporowych zachowujac dystans co najmniej 1 cm (np. podkfadajac klocki z gumy) dla

zapewnienia przewietrzania komina ceramicznego. )
Sruba i kotek

rozporowy

Nit

. Zaktadamy daszek* kominowy i taczymy go trwale z rurg za pomoca nitow. Przejscie

*Uwaga: nie stosowac na paliwa weglowe. _ > dachowe

oddzieli¢ wktad kominowy od zaprawy murarskiej przy pomocy materiatow izolacyjnych L

(np. wetna mineralna) lub specjalnych rozet. Przy obmurowywaniu elementu wyczyst-
kowego zwrdcic¢ szczegbéInq uwage na zachowanie odpowiedniego sptywu kondensatu |
zdenka odskraplacza. Rurka drenazowa denka odskraplacza musi by¢ zawsze drozna (za- !
mykanie sptywu jest niedozwolone. Z uwagi na zanieczyszczenie skroplin zaleca sie stoso- 7
wanie neutralizatoréw oferowanych przez Producenta. Rys.3

. UWAGA: Segmenty kolana nastawnego stosowanego jako element przyfacza czopucha po wstepnym ustaleniu potozenia po-

winny zosta¢ dodatkowo zabezpieczone masa uszczelniajaca.

. W przypadku gdy wysokos¢ komina ceramicznego ponad pofacia dachu jest wyzsza niz 0,3 m (wymiar L1 na szkicu nr 3), rury

wktadu kominowego nalezy izolowac termicznie wetng mineralng lub specjalnymi tulejami izolacyjnymi od konca komina do
poziomu ponizej potaci dachu. Izolacje taka nalezy wykonac réwniez gdy komin przechodzi przez ,zimne’, nie ogrzewane po-
mieszczenia (np. strych lub poddasze).

Podczas montazu komina nalezy przestrzegac przepisow zawartych w Warunkach technicznych wykonania i doboru kottowni”
w zakresie instalacji odprowadzania spalin.



