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® REKUSENTINEL CO, — INTELIGENTNY SYSTEM
REKUPERACIJI Z SELEKTYWNA WENTYLACJA,
NA ZADANIE
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WENTYLACJA, KLIMATYZACJA, CENTRALNE ODKURZANIE/ WENTYLATORY
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Rekuperator
RekuSENTINEL

Whbudowany
czujnik wilgotnosci

Anemostat
wywiewny

B zAsTosowANIE

Elementy systemu:

® niskoenergetyczny rekuperator
RekuSENTINEL

® czujnik CO, i temperatury

® anemostaty nawiewne

® anemostat wywiewny

® kratki wywiewne ALIZE HYGRO, w tym ze
stabilizacjg przeptywu powietrza, sterowane
higrostatycznie, zamontowane w fazience

iw kuchni
® wyrzutnia dachowa VILPE

B zaLery

Podstawowe korzysci:

® komfortowa wentylacja wedtug biezacych
potrzeb uzytkownika (,wentyluje kiedy trzeba
iile trzeba”) nie we wszystkich pomieszcze-
niach nastepuje jednakowe zwiekszenie stru-
mienia powietrza, lecz tylko tam gdzie pojawi-
fo sig zanieczyszczenie (CO,, wilgo¢)

® zwiekszona trwato$c urzadzen

® rzadsze przeglady i konserwacja

Wyrzutnia
dachowa VILPE

Anemostat
nawiewny

\\ Kuchnia
-
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Stabilizator przeptywu
Alize HYGRO

® dodatkowa oszczednos¢ energii 20-30% (poza
90% odzyskiem ciepta z rekuperatora) dzieki
selektywnej wentylacji w trybie ,na zadanie”
® mozliwos¢ montazu w szafce kuchennej
utatwia dostep i montaz systemu w moder-
nizowanych budynkach oraz zaoszczedza
przestrzeri w mieszkaniach budynkéw wielo-
rodzinnych
® mozliwos¢ integracji z okapem kuchennym

u CHARAKTERYSTYKA

Opis: niskoenergetyczny rekuperator
RekuSENTINEL o zwartej budowie, z uni-
wersalnym systemem przytaczy kanatowych
dajacym mozliwos$¢ podtaczenia kanatéw: od
gory lub z boku, co sprzyja obnizeniu oporéw
hydraulicznych, w powiazaniu z niskoener-
getycznymi wentylatorami pradu statego EC/
DC oraz inteligentnym systemem sterowania
wplywa na wysoka sprawnos¢ energetyczng
catego systemu; wbudowany mikroprocesor
daje unikalng mozliwos¢ pracy urzadzenia

w trybie wentylacji na zadanie (inteligentnie
wentyluje  kiedy trzeba i ile trzeba"); poprzez

B FLOP SYSTEM sp. z o.0.

Czujnik CO./
temperatury

wspotprace z wieloma czujnikami zewnetrzny-
mi jednoczesnie (temp., CO,, wilgotnosci, jako-
Sci powietrza itp.) oraz przepustnicami kanato-
wymi, czyni produkt wyjatkowo oszczednym

i przyjaznym dla uzytkownika

Wydajnos¢ [m3/h]: 290 (pobér mocy 120 W)
Sprawnosc¢ [%]: 92

Glosnosc [dB]: 20

Cechy szczegélne:

® zapewnia dodatkowe oszczednosci dzieki
inteligentnej pracy w trybie wentylacji,,na
zadanie”

® do zabudowy w szafce kuchennej (wersja
lewa i prawa)

® wbudowany uktfad sterowania,plug&play”
® automatyczny bypass letni i czujnik wilgot-
nosci (opcja)

® zintegrowany z okapem kuchennym (opcja)
® przystosowany do pracy w systemach BMS
® mozliwos¢ podtaczenia bezprzewodowego
panelu uzytkownika

® filtry wewnetrzne, zmywalne EU3, z tatwym
dostepem

® programator tygodniowy z funkcja auto-
testu

ul. Kietczowska 64, 51-315 Wroctaw, tel. 71 325 14 20, faks 71 325 34 00, www.flopsystem.pl, e-mail: office@flopsystem.pl
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