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historia firmy

Współcześni architekci coraz chętniej wykorzystują w swoich 
projektach hal produkcyjnych i magazynów, aluminium, 
szkło oraz stal.
Firma Blachy Pruszyński, największy polski producent sta-
lowych pokryć dachów i elewacji, dostosowując swoją ofertę 
do wymogów architektów oraz oczekiwań klientów, każde-
go roku rozszerza asortyment oferowanych produktów. 
Oferta handlowa firmy obejmuje:
– materiały do krycia dachów, od najprostszych blach płaskich 

powlekanych, ocynkowanych i alucynkowych, po gamę fa-
listych blach dachówkowych i blach trapezowych, 

– materiały wykończeniowe uzupełniające pokrycia 
dachów – metalowe systemy rynnowe, standardowe 
i niestandardowe akcesoria, 

– materiały do budowy ścian oraz jej zabudowy, tj. profile
zimnowalcowane, kasety, kasetony elewacyjne oraz pa-
nele ścienne,

– panele aluminiowe, sufity oraz akcesoria do systemów
gipsowo-kartonowych firmy PUNTO PRUSZYŃSKI

– wyroby z metali kolorowych oferowane przez firmę
METKOL PRUSZYŃSKI,

– okna i drzwi drewniane firmy STOLBUD PRUSZYŃSKI.
Każdy produkt oferowany przez firmę Blachy Pruszyński po-
wstaje indywidualnie, na potrzeby konkretnego zamówienia. 
Firma nie ogranicza się jedynie do dostawy zamówionych 
materiałów. Jej specjaliści doradzają optymalne rozwiązanie 
konstrukcyjne oraz proponują odpowiednie produkty. Poza 
standardowymi produktami oferowanymi w stałej sprzeda-
ży, na życzenie klienta firma Blachy Pruszyński wykonuje
różnego rodzaju elementy niestandardowe, zapewniające 
estetyczne i funkcjonalne wykończenie obiektów. Jest to 
możliwe dzięki zastosowaniu najnowocześniejszych techno-
logii i maszyn oraz wykorzystaniu najlepszych surowców.
Wyroby firmy Blachy Pruszyński posiadają odpowiednie
atesty techniczne i higieniczne oraz spełniają wymagania 
jakościowe, stawiane produktom budowlanym – gwarantuje 
to System Zarządzania Jakością PN/EN ISO 9001:2001.
O pozycji lidera polskiego rynku blaszanych pokryć dacho-
wych świadczy kilkudziesięcioprocentowy udział materiałów 
oferowanych przez firmę w łącznej sprzedaży na rynku
polskim oraz liczne nagrody i wyróżnienia. Firma może po-
szczycić się między innymi Godłem „Teraz Polska”, „Medalem 
Europejskim” BCC, Certyfikatem „Najlepsza Polska Jakość”,
przyznawanym przez Europejski Instytut Jakości, Złotym Me-
dalem Międzynarodowych Targów Budownictwa BUDMA za 
blachodachówkę KRON oraz tytułem „Firma Roku 2005” przy-
znawanym przez Polski Klub Biznesu. Otrzymywane nagrody 
i wyróżnienia świadczą o wysokiej jakości proponowanych 
produktów i zadowoleniu coraz liczniejszej rzeszy klientów. 
Firma Blachy Pruszyński ma zaszczyt współpracować z naj-
większymi inwestorami i wykonawcami w Polsce. Jej produkty 
wykorzystano przy budowie: fabryki Toyoty w Wałbrzychu, 
nowego Portu Lotniczego Okęcie w Warszawie, toru kolarskie-
go w Pruszkowie oraz hipermarketów Leroy Merlin, Auchan, 
Decathlon, Galeria Mokotów, Fort Wola, Maximus, Blue City, 
Manufaktura w Łodzi, Silesia w Katowicach.
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historia firmy

2008

Daty ważne dla firmy:
1985 – firma Blachy Pruszyński uruchomiła produkcję 

blaszanych akcesoriów

1990 – zaprojektowanie i uruchomienie, jednej z pierwszych 
w Polsce linii do profilowania blach trapezowych

1994 – uruchomienie linii do profilowania blachodachówki

1999 – wzbogacenie oferty produktów o elementy kon-
strukcyjne i wykończeniowe

1999 – powstanie firmy Metkol-Pruszyński sprzedającej 
wyroby z metali kolorowych (cynku i jego stopów, 
mosiądzu, brązu i ołowiu) oraz ze stali kwasood-
pornej

1999 – rozpoczęcie współpracy z partnerami regionalnymi 
w Łodzi i w Białymstoku

2000 – utworzenie na Litwie firmy Pruszyński i Partnerzy

2000 – rozpoczęcie współpracy z partnerem regionalnym 
w Poznaniu

2001 – przejęcie firmy Punto producenta wysokiej jakości 
paneli aluminiowych i stalowych oraz konstrukcji 
szkieletowych z blachy ocynkowanej i perforowa-
nych narożników aluminiowych do systemów gip-
sowo-kartonowych. Firma Punto powstała w 1994 
roku

2001 – uruchomienie filii w Krakowie oraz rozpoczęcie współ-
pracy z partnerem regionalnym we Wrocławiu,

2002 – utworzenie na Węgrzech firmy Polmetal Pruszyński

2002 – uruchomienie filii w Kielcach i Lublinie

2003 – poszerzenie oferty produktów o zimnowalcowane 
profile Z oraz C

2003 – rozbudowa zakładu produkcyjnego i uruchomienie, 
najnowocześniejszej w Polsce linii technologicznej 
wytwarzającej blachodachówki

2003 – uruchomienie filii w Gdańsku oraz rozpoczęcie 
współpracy z partnerem regionalnym w Szczecinie

2004 – utworzenie firmy Pruszyński Ukraina

2005 – przejęcie firmy Stolbud producenta wysokiej jakości 
okien i drzwi drewnianych

2005 – wdrożenie Systemu Zarządzania Jakością PN/EN 
ISO 9001:2001

2006 – wzbogacenie oferty produktów o blachy trapezowe 
T14, T40, T150, T160

2006 – utworzenie na Białorusi firmy Polmetal Pruszyński

2006 – zakup czeskiej firmy Satjam – producenta stalo-
wych pokryć dachowych

2006 – przyjęcie firmy do Światowej Federacji Dekarskiej IFD

2008 – rozszerzenie oferty o metalowy system rynnowy 
NIAGARA 

2008 – otwarcie filii w Bydgoszczy

2008 – otwarcie Centrum perforacji w Starachowicach

2008 – uruchomienie linii do produkcji płyt warstwowych

2008 – łącznie w Grupie Pruszyński zatrudnionych jest po-
nad 900 osób
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park maszyn

Park maszynowy obejmuje ponad 100 nowoczesnych 

maszyn m.in.: firm STAM, AMADA, EHT, GODENES,

TRUMFE, RAS, HAYES a wśród nich:

r 25 linii produkcyjnych do profili trapezowych

r 8 linii produkcyjnych do produkcji blachodachówek

r nowoczesne linie do produkcji kompletnego systemu 

rynien 125 i 150

r linie do produkcji kasetonów elewacyjnych 

r linie do produkcji kaset ściennych 

r linie z gilotynami do blach płaskich

r linie do produkcji gąsiorów dachowych

r linie do produkcji pokryć na tzw. rąbek stojący

r linie do produkcji płyt warstwowych z rdzeniem 

z wełny mineralnej oraz styropianu

r linia do produkcji paneli ściennych

W systematycznie unowocześnianej fabryce firmy Pru-

szyński, produkty wytwarzane są z wykorzystaniem naj-

nowocześniejszych linii technologicznych. Wszystkie linie 

produkcyjne są wyposażone w sterowanie numeryczne 

gwarantujące precyzję wykonania i najwyższą jakość.  

Logistyka wewnętrzna w procesie produkcyjnym oparta 

jest na 3 suwnicach, ponad 40 czołowych oraz bocznych 

wózkach widłowych marki Linde i specjalistycznych wóz-

kach załadowczych, które umożliwiają, szybkie i precyzyjne 

załadowanie linii produkcyjnej niezbędnym materiałem 

wyjściowym do produkcji. Wszystkie linie produkcyjne 

i maszyny obsługuje doświadczona i wysoko wykwalifi-

kowana kadra, o dużej wszechstronności co pozwala na 

elastyczne dopasowywanie produkcji do potrzeb dykto-

wanych przez rynek.

Dodatkowo firma dysponuje:

r rozkrawaczami i gilotynami mechanicznymi 

oraz hydraulicznymi, z firm STAM, UNGERER,

CINNCINATI umożliwiającymi cięcie blachy zarówno 

na taśmy jak i arkusze o dowolnych wymiarach, 

które można uzyskać z materiału wyjściowego, 

r numerycznie sterowanymi zaginarkami 

krawędziowymi pozwalającymi uzyskać 

skomplikowane profile gięte o długości do 7 m

r klasycznymi jak i numerycznie sterowanymi 

prasami i  zaginarkami krawędziowymi firm JORNS,

BIEGEMASTER, AMADA, TRUMPF pozwalającymi 

uzyskać skomplikowane profile gięte o długości do 6 m

r wycinarkami, sterowanymi numerycznie, ITEK do 

nietypowych formatów i skomplikowanych kształtów 

arkusza.

r najnowocześniejszą w Polsce linią do perforacji blach 

firmy SOENEN o maksymalnej szerokości roboczej

1600 mm i szybkości pracy do 700 uderzeń na minutę.

KETLER – linia do produkcji kasetonów elewacyjnych
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dostawcy

U.S. Steel Koszyce, s.r.o.

Huta specjalizuje się w produkcji blach ocynkowanych, wal-
cowanych na zimno i gorąco, rur i kształtek dla przemysłu 
gazowego i naftowego oraz różnego rodzaju materiałów 
konstrukcyjnych.

Voestalpine Stahl GmbH

Koncern jest jednym z wiodących, europejskich producen-
tów stali z siedzibą w Austrii. Moce produkcyjne wyrobów 
płaskich wynoszą aktualnie ok. 400 000 ton rocznie. Dzia-
łalność koncernu oparta jest na tak zwanych czterech bran-
żach: produkty płaskie, profile, systemy szynowe, wyroby na 
potrzeby przemysłu samochodowego.

Produkty firmy Blachy Pruszyński powstają z surowców 
najwyższej jakości, kupowanych u tak renomowanych 
dostawców, jak:

r Arcelor Mittal

r Corus 

r Salzgitter Mannesmann International 

r U.S. Steel Koszyce s.r.o.

r Voestalpine Stahl GmbH

r Union Steel

Salzgitter Mannesmann 
International
Grupa należy do wiodących w Europie producentów z bran-
ży stalowej i technologicznej. W branży kształtowników 
i blach cienkich Grupa sytuuje się wśród pięciu największych 
w Europie, a w przypadku rur jest przodującym producen-
tem na rynku światowym.

ArcelorMittal

Grupa produkuje blachy cienkie, powlekane organiczne. 
Wieloletnie doświadczenie wraz z najnowszą technologią 
są gwarancją jakości. Na wszystkich etapach produkcji 
Arcelor dysponuje sprawdzonym standardem jakości.

Union Steel

Jeden z największych producentów stali w Korei i Chinach, 
należący do koncernu Dongkuk Steel Group. Koncern po-
siada 5 zakładów w których roczna produkcja stali wynosi 
8 milionów ton, a sprzedaż sięga 7,4 Biliony USD.

Corus Colors

Huta produkuje blachy stalowe powlekane powłokami 
organicznymi. Moce produkcyjne przekraczają obecnie 
1 000 000 t rocznie. Corus ma w swojej ofercie wiele ro-
dzajów powłok o idealnych parametrach w ponad 3 500 
różnych kolorach. 



6

nagrody
Produkty firmy Blachy Pruszyński znajdują uznanie nie tylko 
klientów detalicznych ale także specjalistów doceniających 
wysoką jakość i najnowsze technologie stosowane podczas 
procesu produkcji. Potwierdzeniem wysokiej pozycji firmy 
na rynku są przyznane nagrody.

Organizator

Robert Składowski

Prezes Zarządu
Europa 2000 Consulting Sp. z o.o.

Kapituła Konkursu

Jacek Męcina

Przewodniczący Kapituły 
Doradca Zarządu PKPP Lewiatan

Patron Honorowy

Adam Struzik

Marszałek 
Województwa Mazowieckiego

Wielka Gala Mazowieckiego Biznesu, Warszawa 17.11.2007 r.

Kapituła i Organizatorzy Konkursu
pod Honorowym Patronatem Pana Adama Struzika

Marszałka Województwa Mazowieckiego

przyznają: 

II miejsce
w kategorii:

BUDOWNICTWO

Firmie

Pruszyński  Sp. z o.o.

W 2008 roku Kapituła i Organizatorzy 
Konkursu Orły Polskiego Budownictwa 
wyróżniły firmę brązową statuetką
w kategorii producent materiałów
budowlanych.

W 2008 roku firma Pruszyński otrzymała 
nominację do polskiej edycji konkursu 
Best of European Business w kategorii 
Wzrost

W 2007 i 2006 firma Blachy Pruszyński
odebrała tytuł
Solidny Pracodawca Roku.

W 2007 roku firma została wyróżniona 
nagrodą Mazowiecka Firma Roku
w kategorii budownictwo

W 2006 firma Blachy Pruszyński odebrała 
tytułu Firmy Roku przyznawanego
przez Kapitułę Polskiego Klubu Biznesu.

W 2006 roku firma została uhonorowana 
Medalem Europejskim za kasetony 
elewacyjne.

Kapituła i Organizatorzy Konkursu
Orły Polskiego Budownictwa 2008

pod patronatem Ministerstwa Infrastruktury
przyznają:

Organizator

Robert Składowski

Prezes Zarządu
Europa 2000 Consulting Sp. z o.o.

Wielka Gala Samorządu i Biznesu, Warszawa 14.11.2008 r.

Organizator

Andrzej Stępniewski

Prezes Zarządu
ZPWiM

Organizatorzy:Kapituła Konkursu

Andrzej Stępniewski
Przewodniczący Kapituły

Prezes Zarządu
ZPWiM

Henryka Bochniarz

Prezydent Polskiej Konfederacji
Pracodawców Prywatnych Lewiatan

III Miejsce
w kategorii:

PRODUCENCI MATERIAŁÓW BUDOWLANYCH

Firmie

„PRUSZYŃSKI”
Sp. z o.o.

Kapituła i Organizatorzy Konkursu
Orły Polskiego Budownictwa 2008

pod patronatem Ministerstwa Infrastruktury
przyznają:
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nagrody

Polskie Stowarzyszenie Dekarzy 
nagrodziło firmę statuetką Złotego 
Młotka za całokształt współpracy 
ze środowiskiem dekarskim podczas 
Międzynarodowych Targów Poznańskich 
Budma 2006.

Po raz kolejny w 2006 r. firma otrzymała
Gazelę Biznesu.

W 2005 roku na Międzynarodowych 
Targach Poznańskich Budma 2005 
blachodachówka Kron została 
nagrodzona Złotym Medalem Targów, 
a firma otrzymała tytuł Firmy Roku 2005 
przyznawany przez Polski Klub Biznesu.

 
W 2004 firma Blachy Pruszyński została
uhonorowana tytułem Przedsiębiorstwa 
Fair Play. Konkurs jest przeprowadzany 
pod patronatem Krajowej Izby Gospodar-
czej od 1998 roku. Firma Blachy Pruszyński 
została uhonorowana tytułem Przedsię-
biorstwa Fair Play. Konkurs jest przepro-
wadzany pod patronatem Krajowej Izby 
Gospodarczej od 1998 roku.

W 2004 r. firma otrzymała ponownie
(2001 r.) tytuł Przedsiębiorstwa Fair 
Play.

W 2003 r. blacha dachówkowa Szafir
została nagrodzona Polskim Godłem 
Promocyjnym Teraz Polska XIII edycji.

Firma Blachy Pruszyński została uznana przez Polski Klub 
Biznesu Firmą 2005 za dynamiczny rozwój oraz europejską 
jakość produkowanych wyrobów.  W 2003 r. produkty firmy
otrzymały Certyfikat Najlepszej Polskiej Jakości przy-
znawany przez Europejski Instytut Jakości. W 2001 r. blachy 
dachówkowe Szafir zostały nagrodzone Brązowym Kaskiem 
przez Polską Izbą Przemysłowo-Handlową Budownictwa. 
W 2004 r. przyznano ją ponownie. W 2000 r. firma Blachy
Pruszyński otrzymała dyplom uznania od miesięcznika Ładny 
Dom, a za wprowadzenie na rynek nowych produktów do 
budowy hal wielkokubaturowych (kaset i paneli ściennych 
oraz blachy trapezowej T135) otrzymała wyróżnienie od 
Wydawnictwa Murator. Również w 2000 r. otrzymała Złotą 
Syrenkę za okładziny ścienne (kaseta i panel ścienny) w kate-
gorii wyroby o wysokich walorach techniczno-użytkowych.
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blachodachówka 
SZAFIR

Rodzaj blachy

blacha dwustronnie 
ocynkowana i powlekana 

kilkoma warstwami lakieru 
o gr. 0,50 mm

Rodzaj powłoki

Poliester połysk 
– gr. 25 µm

Poliester mat – gr. 35 µm

Poliuretan – gr. 50 µm

HPS 200 – gr. 200 µm

Szerokość/efektywana 1170/1100 mm

Waga 4,7 kg/m²

Kolory
27 kolorów podstawowych 

– patrz strona 25

Min. nachylenie 9°

Blachodachówki SZAFIR 
zostały nagrodzone POLSKIM 

GODŁEM PROMOCYJNYM 
XIII edycji Teraz Polska

Wszystkie produkty firmy Blachy Pruszyński posiadają wymagane atesty ITB i PZH

Blachodachówka SZAFIR – charakterystyka

Blachodachówka jest eleganckim i trwałym pokry-

ciem dachowym nadającym się na wszystkie rodzaje 

dachów stromych. Łącząc w sobie tradycję z nowocze-

sną technologią znajduje zastosowanie przy budowie 

domów jedno- i wielorodzinnych, budynków gospodar-

czych, obiektów sakralnych oraz przy renowacji starych 

dachów.
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blachodachówka 
KRON

KRON®400KRON®350

Blachodachówki KRON zostały 
nagrodzone Złotym Medalem 
Międzynarodowych Targów 
Poznańskich Budma 2005.

Rodzaj blachy

blacha dwustronnie 
ocynkowana i powlekana 

kilkoma warstwami lakieru 
o gr. 0,50 mm

Rodzaj powłoki

Poliester połysk 
– gr. 25 µm

Poliester mat – gr. 35 µm

Poliuretan – gr. 50 µm

HPS 200 – gr. 200 µm

Szerokość/efektywana 1170/1100 mm

Waga 4,7 kg/m²

Kolory 27 kolorów podstawowych 
– patrz strona 25

Min. nachylenie 9°

Blachodachówka KRON – charakterystyka

Wszystkie produkty firmy Blachy Pruszyński posiadają wymagane atesty ITB i PZH
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N OWOŚĆ

blachodachówka 
RUBIN Plus

Blachodachówka RUBIN Plus – charakterystyka

Wszystkie produkty firmy Blachy Pruszyński posiadają wymagane atesty ITB i PZH

Rodzaj blachy

blacha dwustronnie 
ocynkowana i powlekana 

kilkoma warstwami lakieru 
o gr. 0,50 mm

Rodzaj powłoki

Poliester połysk 
– gr. 25 µm

Poliester mat – gr. 35 µm

Poliuretan – gr. 50 µm

HPS 200 – gr. 200 µm

Szerokość/efektywana 1206/1150 mm

Waga 4,7 kg/m²

Kolory 27 kolorów podstawowych 
– patrz strona 25

Min. nachylenie 9°
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blachodachówka 
BOND

Blachodachówka Bond Exclusive to lekkie pokrycie dachowe 

z posypką kamionkową. Podstawę pokrycia tworzy wyso-

kiej jakości blacha stalowa ze specjalnym wykończeniem 

powierzchni – metalizowaną termicznie warstwą ALUSAT 

– stopem aluminium, cynku oraz krzemu. Pokrycie jest pro-

dukowane w 6 podstawowych kolorach i w 6 na życzenie 

klienta.

Pięcioczęściowa konstrukcja dachówki upraszcza montaż i ob-

niża ilość strat materiału do minimum. Przymocowuje się ją 

do olistwowania polakierowanymi gwoździami nierdzewnymi 

lub wkrętami samogwintującymi z podkładką gumową.

Długość modułu całk./efekt. 450/410 mm

Szerokość całk./efekt. 1020/950 mm

Powierzchnia efekt. 1 szt 0,39 m2

Waga  6,5 kg/m2

Min. nachylenie 12°

część kalenicowa

blacha okapowa

kominek wentylacyjny z izolacją

blacha płaska

część kalenicowa półokrągła

blacha do muru prawego / lewego

blachodachówka Bond

część kalenicowa – kształt V

Końcowa warstwa ochronna 
(tw. sztuczne na bazie akryl.) 
Posyp z kamienia naturalnego
Nośna warstwa akrylowa
Specjalna warstwa akrylowa
Warstwa ALUSAT – Stop Al, Zn i Si
Blacha stalowa

Blachy dachówkowe – charakterystyka
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panele dachowe z rąbkiem stojącym

szerokość użytkowa 280 mm/490 mm

grubość 0,50 mm

max długość 0,50 mb - 7 mb

dodatki, akcesoria wkręty, taśmy uszczelniające, 
obróbki blacharskie

kolorystyka karta kolorów producenta

materiał S 280GD + Z275 
wg PN-EN 10147

powłoki antykorozyjne poliester połysk - gr 25 µm
poliester matowy - gr 35 µm
poliuretan - gr 50 µm

Parametry techniczne

Blachy na tzw. rąbek stojący są jedną z najstarszych techno-

logii stosowanych w budownictwie. Teraz możemy zapro-

ponować nowoczesne rozwiązanie w tradycyjnym znanym 

od lat kształcie blach z rąbkiem stojącym.

•  Panele produkowane są na dowolną długość w zależności 

od potrzeb Klienta.

•  Łączenie paneli odbywa się na zatrzask bez konieczności 

zaginania rąbka.

• Każdy panel posiada gotowe otwory montażowe

•  Istnieje możliwość wzmocnienia paneli dodatkowymi 

przetłoczeniami wzdłużnymi.
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SIEDZIBA GŁÓWNA
PRUSZYŃSKI SP. Z O.O.
ul. Sokołowska 32b
05-806 Sokołów, Komorów
tel. (022) 738 60 00
fax (022) 738 61 01
pruszynski@pruszynski.com.pl

Blachy na tzw. rąbek stojący są jedną z najstarszych 
technologii stosowanych w budownictwie. 

Teraz możemy zaproponować nowoczesne 
rozwiązanie w tradycyjnym znanym od lat kształcie 

blach z rąbkiem stojącym.

• Panele produkowane są na dowolną długość w 
zależności od potrzeb Klienta.
• Łączenie paneli odbywa się na zatrzask bez 
konieczności zaginania rąbka.
• Każdy panel posiada gotowe otwory 
montażowe
• Istnieje możliwość wzmocnienia paneli 

dodatkowymi przetłoczeniami wzdłużnymi.

 szerokość użytkowa 280 mm / 490 mm
grubość 0,50 mm

max długość 0,50 mb - 7 mb
dodatki , akcesoria wkręty, taśmy uszczelniające,

obróbki blacharskie

kolorystyka karta kolorów producenta
materiał S 280GD + Z275 wg PN-EN 10147

powłoki antykorozyjne poliester połysk - gr 25 µm
poliester matowy - gr 35 µm
pural - gr 50 µm

NOWOŚĆ

otwory 
montażowe

połączenie 
zatrzaskowe

PARAMETRY TECHNICZNE

280 mm

490 mm

32
32

przetłoczenia usztywniające - wysokość1 mm

panel_dachowy_ulotka.indd   1 2008-04-24   14:57:51
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SIEDZIBA GŁÓWNA
PRUSZYŃSKI SP. Z O.O.
ul. Sokołowska 32b
05-806 Sokołów, Komorów
tel. (022) 738 60 00
fax (022) 738 61 01
pruszynski@pruszynski.com.pl

Blachy na tzw. rąbek stojący są jedną z najstarszych 
technologii stosowanych w budownictwie. 

Teraz możemy zaproponować nowoczesne 
rozwiązanie w tradycyjnym znanym od lat kształcie 

blach z rąbkiem stojącym.

• Panele produkowane są na dowolną długość w 
zależności od potrzeb Klienta.
• Łączenie paneli odbywa się na zatrzask bez 
konieczności zaginania rąbka.
• Każdy panel posiada gotowe otwory 
montażowe
• Istnieje możliwość wzmocnienia paneli 

dodatkowymi przetłoczeniami wzdłużnymi.

 szerokość użytkowa 280 mm / 490 mm
grubość 0,50 mm

max długość 0,50 mb - 7 mb
dodatki , akcesoria wkręty, taśmy uszczelniające,

obróbki blacharskie

kolorystyka karta kolorów producenta
materiał S 280GD + Z275 wg PN-EN 10147

powłoki antykorozyjne poliester połysk - gr 25 µm
poliester matowy - gr 35 µm
pural - gr 50 µm

NOWOŚĆ

otwory 
montażowe

połączenie 
zatrzaskowe

PARAMETRY TECHNICZNE

280 mm

490 mm

32
32

przetłoczenia usztywniające - wysokość1 mm

panel_dachowy_ulotka.indd   1 2008-04-24   14:57:51

Przetłoczenie usztywniające - niweluje występowanie pofalowania 
powierzchni związane z rozszerzalnością termiczną paneli.

PR1

PR2

300 mm

500 mm

25
25
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stalowy system rynnowy Niagara

narożnik wewnętrzny hak rynny długi hak combi rynnanarożnik zewnętrzny

denko rynny

hak rynny krótki

złącze rynny

sztucer

kolanko

rura spustowa

uchwyt rury spustowej

wylewka

Elementy systemu orynnowania

Metalowy system rynnowy PRUSZYŃSKI został opracowany 

z myślą o prostocie montażu i maksymalnym odprowadza-

niu wody z dachu. 

Blacha stalowa ocynkowana i obustronnie powlekana po-

włoką poliuretanową (50 µm) gwarantuje wysoką odporność 

na czynniki atmosferyczne – duża odporność na korozję 

oraz utratę koloru w porównaniu z innymi powłokami np. 

powszechnie stosowanym PLASTISOLEM.

System dostępny będzie w dwóch rozmiarach:

rynny - 125 mm, 150 mm

rury spustowe - 90 mm, 100 mm

Podstawowe kolory:

NOWO��

stal
ocynk
warstwa pasywacyjna
warstwa podkładowa
poliuretan

RAL 9010

�NIE�NA BIEL

RAL 8017

BR�Z

RAL 8004

CEG�A

RR 028

WI�NIA

RAL 7024

GRAFIT

RAL 9005

CZER�

www.pruszynski.com.pl
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blachy trapezowe

B
≠ 0,50   długość max 7 mb

Profile dachowe uzyskuje się, gdy strona:
pokryta jest powłoką dekoracyjną

powłoką ochronną
W przeciwnym wypadku uzyskuje się profil elewacyjny.

UWAGA:

A
B

Blachy trapezowe to ekonomiczny materiał do krycia dachów 
i elewacji. Szeroki wybór profili – od wysokości 6 mm do 160 
mm – oraz rodzajów blachy (ocynkowane, powlekane) po-
zwala na różnorodne zastosowanie ich na dachach i elewa-
cjach, bramach i ogrodzeniach oraz konstrukcjach nośnych 
w budownictwie indywidualnym i przemysłowym.
Blachę trapezową o niskim profilu można stosować do krycia 
powierzchni elewacyjnych i dachowych domów jednorodzin-
nych, garaży oraz małych obiektów handlowych. Natomiast 
wyższe profile, z uwagi na swoją wytrzymałość, znajdują 
zastosowanie na dachach o dużych rozpiętościach i w kon-
strukcjach nośnych. 
Blachy trapezowe charakteryzują się wytrzymałością, sztyw-
nością konstrukcji i ekonomicznością zastosowania.
Zastosowanie
• krycie dachów
• krycie elewacji
• jako element konstrukcji
Blachy trapezowe produkowane są z blachy stalowej 
ocynkowanej, alucynkowej i powlekanej lub aluminiowej 
powlekanej (blachy w grubościach od 0,50 do 1,50 mm).
Wszystkim wyrobom stawiane są bardzo wysokie wymaga-
nia. Dotyczy to zarówno surowca, jak i samego produktu. 
Najwyższą jakość potwierdzają atesty ITB i PZH oraz udzie-
lane gwarancje (powłoki organiczne – poliester połysk i mat 
– 10 lat oraz pural – 15 lat).

WSZYSTKIE WYROBY POSIADAJĄ ATESTY ITB, PZH.

Fabryka Toyoty, Wałbrzych

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,0 mm

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,0 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,70 mm

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,70 mm

B
≠ 0,50   długość max 4 mb

≠ 0,50   długość max 4 mb

≠ 0,50   ≠ 0,70   długość max 6 mb

≠ 0,50   ≠ 0,70   długość max 6 mb

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,70 mm

NOWOŚĆ!

≠ 0,50  długość max 6 mb            ≠ 0,70   długość max 7 mb

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,70 mm
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NOWOŚĆ

blachy trapezowe

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,80 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,70 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,0 mm

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,60 mm

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,60 mm

≠ 0,50   długość max 6 mb    ≠ 0,60   długość max 7 mb

≠ 0,50 do 0,70   długość max 9 mb

≠ 0,50   długość max 7 mb    ≠ 0,60   długość max 8 mb

≠ 0,50    ≠ 0,70   długość max 9 mb

≠ 0,50   długość max 9 mb
≠ 0,70   długość max 12 mb

powłoka: poliester poliuretan aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,0 mm

≠ 0,50   długość max 9 mb
≠ 0,70   długość max 12 mb

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,90 mm

≠ 0,50   długość max 9 mb
≠ 0,70   długość max 12 mb

≠ 0,50   długość max 10 mb
≠ 0,70   długość max 12 mb

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,88 mm

powłoka: cynk
275 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,88 mm

≠ 0,50   długość max 9 mb
≠ 0,70   długość max 12 mb

≠ 0,50   długość max 9 mb          ≠ 0,70   długość max 12 mb

≠ 0,50 do 0,70 długość max 9 mb

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,80 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 0,75 mm
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powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
15 i 25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,25 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,70 mm do 1,25 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
15 i 25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,25 mm

powłoka: poliester poliuretan cynk aluzynkpołysk mat
15 i 25 µm 35 µm 50 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,50 mm do 1,50 mm

powłoka: poliester
połysk cynk aluzynk

15 i 25 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,70 mm do 1,50 mm

powłoka: poliester
połysk cynk aluzynk

15 i 25 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,70 mm do 1,50 mm

powłoka: poliester
połysk cynk aluzynk

15 i 25 µm 275 g/m2 185 g/m2

grubość blachy od 0,70 mm do 1,50 mm

≠ 0,50   długość max 10 mb          ≠ 0,70   długość max 12 mb

 ≠ 0,70   długość max 12 mb

≠ 0,50   długość max 12 mb       ≠ 0,70   długość max 14 mb

≠ 0,70   długość max 12 mb       ≠ 0,88   długość max 14 mb

≠ 0,70 do 1,50

≠ 0,70   długość max 16 mb 

≠ 0,70   długość max 16 mb 

blachy trapezowe

1

W przypadku gdy potrzebują Państwo blachy o niestandardowych wymiarach, istnieje możliwość wykonania na 
zamówienie formatek o dowolnym rozmiarze.

Szczegóły
dotyczące perforacji 
znajdziecie Państwo
w oddzielnym 
katalogu.

Perforacje
dla blach trapezowych.
Możliwe jest wykonanie 
perforacji według
życzeń klienta.
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profile Z, C, Σ

Szczegóły dotyczące 
profili Z, C, Σ 
znajdziecie Państwo 
w oddzielnym katalogu 
zawie rającym wytyczne 
odnośnie otworowania, 
geometrii oraz tabele 
obciążeń.���
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Profile Z, C, Σ produkowane są ze sta li zim no wal co-
wa nej. Ich sztywność i wy trzy ma łość stwarzają bogate 
moż li wo ści sto so wa nia w kon struk cjach no śnych. Spo śród 
naj bar dziej ty po we go wy ko rzy sta nia kształ tow ni ków można 
wy mie nić:
– budowę z nich konstrukcji ścian osło no wych i działo-

wych,
– układanie belek stropowych i oka po wych,
– rygli ścian,
– płatwi dachowych.
Profile są uzupełnieniem oferty do sys te mu lekkiej zabu-
dowy oraz kry cia hal – prze my sło wych, han dlo wych i usłu-
go wych.

 PROFIL Z
   grubo�� waga H Bd Bg C
  blachy
  mm kg/m mm mm mm mm
      
  1,50 2,64 100 48 53 18
  2,00 3,52 100 48 53 19 Z 100

 2,50 4,40 100 48 53 19
  3,00 5,16 100 48 53 18
      
  1,50 3,00 100 60 68 19
  2,00 4,00 100 60 68 20
 

Z 100
 2,50 4,90 100 60 68 19

  3,00 5,88 100 60 68 20
      
  1,50 3,24 150 48 53 18
  2,00 4,32 150 48 53 19
 

Z 150
 2,50 5,34 150 48 53 18

  3,00 6,41 150 48 53 19
      
  1,50 3,60 150 60 68 19
  2,00 4,80 150 60 68 20
 

Z 150
 2,50 5,90 150 60 68 19

  3,00 7,08 150 60 68 20
      
  1,50 3,96 180 60 68 19
  2,00 5,28 180 60 68 20
 

Z 180
 2,50 6,52 180 60 68 19

  3,00 7,80 180 60 68 20
      
  1,50 3,84 200 48 53 18
  2,00 5,09 200 48 53 18
 

Z 200
 2,50 6,36 200 48 55 18

  3,00 7,56 200 48 55 18
      
  1,50 4,20 200 60 68 19
  2,00 5,60 200 60 68 20
 

Z 200
 2,50 6,90 200 60 68 19

  3,00 8,28 200 60 68 20
      
  1,50 4,80 250 60 68 19
  2,00 6,40 250 60 68 20
 

Z 250
 2,50 7,90 250 60 68 19

  3,00 9,48 250 60 68 20
      
  1,50 4,94 250 65 75 19
  2,00 6,59 250 65 75 20
 

Z 250
 2,50 8,16 250 65 75 20

  3,00 9,79 250 65 75 21
      
  1,50 5,58 300 65 75 21
  2,00 7,44 300 65 75 21
 

Z 300
 2,50 9,20 300 65 75 22

  3,00 11,04 300 65 75 21

 PROFIL C
  grubo�� waga H B C
  blachy
  mm kg/m mm mm mm
     
  1,50 2,57 100 48 17
  2,00 3,42 100 48 18
 

C 100
 2,50 4,26 100 48 18

  3,00 5,04 100 48 19
     
  1,50 2,88 100 60 18
  2,00 3,84 100 60 19
 

C 100
 2,50 4,70 100 60 18

  3,00 5,64 100 60 19
     
  1,50 3,16 150 48 17
  2,00 4,21 150 48 18
 

C 150
 2,50 5,20 150 48 18

  3,00 6,24 150 48 19
     
  1,50 3,48 150 60 18
  2,00 4,64 150 60 19
 

C 150
 2,50 5,70 150 60 18

  3,00 6,84 150 60 19
     
  1,50 3,76 200 48 17
  2,00 5,01 200 48 18
 

C 200
 2,50 6,20 200 48 18

  3,00 7,44 200 48 19
     
  1,50 4,14 200 60 21
  2,00 5,52 200 60 22
 

C 200
 2,50 6,80 200 60 21

  3,00 8,16 200 60 22
     
  1,50 4,36 250 48 17
  2,00 5,81 250 48 18
 

C 250
 2,50 7,20 250 48 18

  3,00 8,64 250 48 19
     
  1,50 4,74 250 60 21
  2,00 6,32 250 60 22
 

C 250
 2,50 7,80 250 60 21

  3,00 9,36 250 60 22
     
  1,50 4,96 300 48 17
  2,00 6,61 300 48 18
 

C 300
 2,50 8,20 300 48 18

  3,00 9,84 300 48 19
     
  1,50 5,34 300 60 21
  2,00 7,10 300 60 21
 

C 300
 2,50 8,80 300 60 21

  3,00 10,56 300 60 22

 PROFIL Σ
  grubo�� waga H h B
  blachy
  mm kg/m mm mm mm
     
  1,50 3,84 140 30 70
 Σ 140 2,00 5,06 140 30 70
  2,50 6,24 140 30 70
  3,00 7,39 140 30 70
     
  1,50 4,20 170 60 70
 Σ 170 2,00 5,54 170 60 70
  2,50 6,84 170 60 70
  3,00 8,11 170 60 70
     
  1,50 4,56 200 90 70
 Σ 200 2,00 6,02 200 90 70
  2,50 7,44 200 90 70
  3,00 8,83 200 90 70
     
  1,50 4,92 230 120 70
 Σ 230 2,00 6,50 230 120 70
  2,50 8,04 230 120 70
  3,00 9,55 230 120 70
     
  1,50 5,28 260 150 70
 Σ 260 2,00 6,98 260 150 70
  2,50 8,64 260 150 70
  3,00 10,27 260 150 70
     
  1,50 5,76 300 190 70
 Σ 300 2,00 7,62 300 190 70
  2,50 9,44 300 190 70
  3,00 11,23 300 190 70
     
  1,50 6,36 350 240 70
 Σ 350 2,00 8,42 350 240 70
  2,50 10,44 350 240 70
  3,00 12,43 350 240 70

N
O

W
O

��

Otworowanie
Profile Z, C, Σ mogą posiadać otwory mon ta żo we (Ø 14 mm,  
Ø 18 mm, fasolka 19x25 mm). Ułatwia to ich montaż za po-
mo cą śrub lub nitów. Ze wzglę dów na póź niej szą możliwość 
ro ze bra nia kon struk cji i jej powtórnego użycia zaleca się 
sto so wa nie śrub.

Materiał
Taśma stalowa (gatunek S280 GD lub S350 GD) ocynkowana 
w gru bo ści od 1,50 do 3,00 mm. 
W zależności od zastosowania i po trzeb, kształtowniki nie 
wymagają do dat ko wej ochro ny, choć można je ma lo wać 
me to dą proszkową.
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kasetony elewacyjne

Przekrój przez ścianę 
w lekkiej zabudowie

Estetyka i funkcjonalność jak również wytrzymałość 
zastosowanych materiałów budowlanych ma ogrom-
ne znaczenie dla każdej inwestycji. Dzięki stosowaniu 
coraz nowocześniejszych produktów o wyższych pa-
rametrach wytrzymałościowo-użytkowych możliwe 
stało się dowolne operowanie kształtami i kolorami przy 
projektowaniu elewacji czy to na budynkach budownic-
twa indywidualnego czy też przemysłowego. Wychodząc 
na przeciw oczekiwaniom swoich klientów firma Blachy
Pruszyński wprowadziła na rynek nowoczesny system 
zabudowy elewacji w pełni spełniający najwyższe wy-
magania jakościowe, charakteryzujący się uniwersalnością 
oraz bogatą różnorodnością.
Bogata kolorystyka oferowanych kasetonów pozwala na 
operowanie efektem wizualnym i tworzenie elewacji o in-
dywidualnym charakterze. 

Proces produkcji oraz system kontroli jakości zapewniają 
wysoką precyzję wykonania, dokładne utrzymanie wy-
miarów, co wydatnie wpływa na dokładność oraz prostotę 
montażu.
System kasetonów elewacyjnych Pruszyński dostępny 
jest w wersji standardowej z przeznaczeniem do mon-
tażu w poziomie. Jako materiał produkcyjny stosuje się 
blachy ocynkowane i powlekane jak również malowane 
proszkowo o grubości od 1,00 mm do 1,50 mm lub bla-
chę aluminiową w grubości 1,2 mm. System mocowań 
został tak opracowany, aby przy zachowaniu trwałości 

i szczelności połączeń między poszcze-
gólnymi elementami  zachować możliwie 
największą łatwość i szybkość montażu.
Ze względu na duże możliwości indywidualnej 
adaptacji poszczególnych inwestycji informa-
cji dotyczących montażu i realizacji projektu 
udziela Dział Inwestycji.

Cadillac i Corvette Salon samochodowy w Warszawie
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kasetony elewacyjne / łaty stalowe

Zimnowalcowane profile typu omega produkowane są
z taśmy ocynkowanej. W ofercie znajdują się łaty o trzech 
wysokościach i grubościach rdzenia od 0,7 do 1,5 mm. 
Takie zróżnicowanie pozwala na stosowanie ich w wielu 
rodzajach konstrukcji. Kształtowniki typu omega służą m.in. 
jako podkonstrukcja do montażu kasetonów elewacyjnych, 
paneli jak również blach trapezowych elewacyjnych.

Materiał

Zalety
- wysoka sztywność i wytrzymałość
- trwałość
- niewielki ciężąr konstrukcji
- idealna płaszczyzna rusztu
- wygodny i łatwy montaż

Gatunek stali S280 GD lub S320 GD

Grubość 0,7 – 1,5

Powłoka ocynk, poliester połysk

Długość min/max 0,5 do 6 mb

profil
omega 20

profil
omega 30

profil
omega 50

Łączenie

Szczeliny 
pionowe 
powinny 

zawierać się 
w przedziale 

wymiarowym 
od 5 do 30 mm.

Łączenia poziome 
mogą mieć 
szerokość 
w zależności 
od koncepcji  
zawartej 
w projekcie. 
Zakładana jest standar-
dowa szerokość 
w zakresie 
od 5 do 30 mm.

Dla wszystkich typów kasetonów system 
przewiduje otwarte łączenia z ukrytymi 
mocowaniami. Sam montaż jest stosunko-
wo prosty, a polega na nasunięciu na siebie 
kaset tak, że krawędź dolna nachodzi na 
górną i zamocowania do szyn za pomocą 
wkrętów samowiertnych.

Łaty stalowe

* możliwość wykonania w innych wymiarach do długości 6 m
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płyty warstwowe

Płyty warstwowe „PRUSZYŃSKI” produkowane są zgodnie 
z najnowszą technologią.
Nowoczesna i w pełni zautomatyzowana linia produkcyjna 
jak i odpowiednio wykwalifikowana kadra, pozwala w pełni 
spełnić wszelkie oczekiwania Klientów, co do jakości i naj-
wyższych standardów oferowanych produktów.
W chwili obecnej możemy zaproponować płytę ścienną 
(PWS) z wypełnieniem styropianowym oraz z wełny mine-
ralnej. Trwają już prace wdrożeniowe nad uruchomieniem 
linii do płyt dachowych (PWD), które znajdą się w naszej 
ofercie najprawdopodobniej na przełomie roku.
Płyty warstwowe PWD i PWS składają się z dwóch okładzin 
z blachy stalowej oraz rdzenia konstrukcyjno - izolacyjnego. 
Okładziny zewnętrzne płyt wykonane są blachy stalowej 
o grubości 0,5 mm, i pokryte są powłokami metalicznymi 
oraz organicznymi.
Rdzeń płyty stanowi styropian samogasnący o gęstości 
16,2 kg/m3 lub wełna mineralna o gęstości 120 kg/m3.
Okładziny z rdzeniem łączy się w cyklu produkcyjnym za 
pomocą kleju poliuretanowego dwuskładnikowego. Wszyst-
kie łączenia wewnątrz płyty są frezowane, dzięki czemu 
następuje ich zazębienie, co zwiększa sztywność płyty, 
oraz bardzo podnosi izolacyjność termiczną. Profil naszej 
produkcji przewiduje również wyrób w postaci płyty z jed-
nostronną okładziną z blachy powlekanej, która stosowana 
jest głównie na docieplenia obiektów.

Połączenie płyt
- zamek

NOWO��

WYPEŁNIENIE
 styropian wełna
grubość 
rdzenia 50/75/100/125/150/200/250 50/80/100/120/150

szerokość
efektywna 1150 mm 1150 mm

szerokość
całkowita 1170 mm 1170 mm
grubość
okładziny 0,5 mm 0,5 mm

kolory paleta kolorów paleta kolorów

 styropian wełna

50/75/100/125/150/200/250 50/80/100/120/150

 styropian wełna

50/75/100/125/150/200/250 50/80/100/120/150

 styropian wełna

efektywna 1150 mm 

całkowita 1170 mm 

okładziny 0,5 mm 

kolory paleta kolorów 

Płyta warstwowa
ze styropianem PWS-S

Płyta warstwowa
z wełną PWS-W
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Grubość 0,5; 0,7 mm
Kolor patrz strona 25

Powłoka
poliester połysk, 
poliester matowy, 
pural

Długość 1 – 8 m

Montaż okładzin listwowych w pionie

Panel ścienny jest okładziną elewacyjną, spełniającą funkcje 
ochronne i dekoracyjne.
Stosowany jest w budynkach mieszkalnych, obiektach 
przemysłowych, ha lach, magazynach, supermarketach. 
Prosty kształt ułatwia szybki montaż i stwarza możliwość 
docieplenia budynku izolacją termiczną.
Panel ścienny łatwo poddaje się obróbce. Dostępny jest 
w szerokiej gamie kolorów.
Produkt posiada wymagane atesty ITB i PZH oraz objęty 
jest 10-letnią gwarancją, pod warunkiem stosowania pra-
widłowych zasad montażu i prze-
chowywania.
Ze względów technologicznych 
ostateczny montaż paneli powi-
nien uwzględniać wypukłość 
powierzchni czołowej paneli 
w celu skompensowania 
powstających naprężeń.

Montaż poziomych okładzin listwowych

widłowych zasad montażu i prze-

Ze względów technologicznych 
ostateczny montaż paneli powi-
nien uwzględniać wypukłość 
powierzchni czołowej paneli 
w celu skompensowania 
powstających naprężeń.

A-B

Budynek biurowy, Sokołów

Z�OTA SYRENKA
honorowa nagroda 

przyznana przez 
Warszawskie Targi 

Budowlane za 
PANELE �CIENNE 

– wyrób o wy so kich 
walorach 

techniczno-
-u�ytkowych.

Więcej szczegółów 
znajdziecie Państwo 
w „Instrukcji 
montażu okładzin 
ściennych
PANEL PS”�

����������
��������������������������

��������

����������
��������������������������

��������

monta� ze strza�k� ugi�cia

panele
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kasety ścienne

Kaseta ścienna jest doskonałym materiałem służącym do 
szybkiej zabudowy ścian i stropów głównie hal przemy-
słowo-magazynowych. Największą ich zaletą jest łatwość 
montażu, jej wielofunkcyjność oraz wysoka wytrzymałość 
elementów. W łatwy sposób można ocieplić budynek 
izolacją termiczną, co pozwala na zastosowanie komplek-
sowych rozwiązań służących do systemu lekkiej zabudowy 
hal. Całość konstrukcji odznacza się wysoką sztywnością, 
szczelnością oraz małym ciężarem. Dodatkowym atutem jest 
wysoka estetyka elewacji oraz odporność na uszkodzenia 
mechaniczne ścian.
Firma Blachy Pruszyński produkuje kasety ścienne w dwóch 
podstawowych szerokościach: 500 mm, 600 mm
Oferujemy również wersję kaset z perforacją, która dosko-
nale spełnia rolę nie tylko jako przegroda dekoracyjna, ale 
również jako elementy dźwiękochłonne do stosowania 
wewnątrz budynków. 
Produkt posiada wymagane atesty ITB i PZH oraz objęty jest 
10-letnią gwarancją.

Grubość od 0,7 do 1,50 mm

Kolor patrz strona 25

Powłoka ocynk, aluzynk, poliester połysk

Długość minimalna 1,5 m

Ściana kasetowa.
Obudowa z z zastosowaniem kasety wzdłużnej

 1,6 - izolacja termiczna (uszczelka 20×5)
 2 - silikon budowlany
 3 - uszczelka – pod każdą kasetę niezależnie  

(np. PES 10×3)
 4 - gwóźdź, wkręt lub śruba
 5 - wkręt samowiercący (np. SMD51Z)
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obróbki blacharskie

dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm

dł. całk. 2000 mm

dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm

dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1900 mm

dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1900 mmdł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm

dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mmdł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm dł. całk. 2000 mm, dł. efekt. 1950 mm

Pas nadrynnowy Wiatrownica górna Pas podrynnowy

Kalenica baryłkowa – duża Bariera śniegowa Kalenica prosta

Kalenica baryłkowa – mała Wiatrownica boczna Kalenica stożkowa

Obróbka przyścienna Rynna koszowa głęboka Rynna koszowa płytka

Obróbki blacharskie spełniają rolę uszczelniająco-wykoń-

czeniową i podnoszą walory estetyczne dachu. Wykony-

wane są z blachy płaskiej powlekanej (najczęściej w tym 

samym kolorze co pokrycie). Istnieje wiele rozwiązań wy-

kończeń, ich wygląd oraz wymiary są w głównej mierze 

uzależnione od kształtu i specyfiki dachu.

 1 kalenica baryłkowa 
 2 wiatrownica górna 
 3 wiatrownica boczna 
 4 obróbka przyścienna 
 5 wełna mineralna 
 6 folia paroizolacyjna 
 7 pas podrynnowy
 8 rynna koszowa głęboka 
 9 kalenica prosta 
 10 pas nadrynnowy 
 11 wyłaz dachowy 
 12 folia paroprzepuszczalna 
 13 łaty i kontrłaty 
 14 bariera śniegowa

Zaprezentowane obok obróbki dostępne są w wymia-

rach standardowych. Realizujemy również zamówienia 

indywidualne. Dostępne profile wykonane są z blach 

powlekanych i ocynkowanych w długości od 2 do 6 mb 

i grubości od 0,5 do 2 mm. W przypadku pytań, prosimy 

o kontakt z Działem Handlowym.

91

197
278
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blachy płaskie, taśmy, kręgi

Blachy płaskie
Najczęściej stosowanym materiałem do pokryć da-
chowych są blachy stalowe obustronnie ocynkowane 
ogniowo oraz blachy aluminizowane i powlekane 
powłokami organicznymi.
Rdzeń stalowy o grubości 0,5 – 1,5 mm zabezpieczony jest 
obustronnie warstwą cynku lub jego stopów. Jeden metr 
kwadratowy blachy płaskiej o grubości 0,5 mm waży około 
4 kg, co daje możliwość zaprojektowania prostej i lekkiej 
więźby dachowej.
Dodatkowym walorem użytkowym blachy ocynkowanej jest 
możliwość pokrycia jej materiałem organicznym w każdym 
kolorze. Do powlekania wierzchniego używa się takich 
powłok jak: POLIESTER STANDARD, POLIESTER MATT, PVDF, 
POLIURETAN, PLASTIZOL w grubościach powłok od 15 do 
200 µm. Tworzywa nakłada się wielowarstwowo, dzięki 
czemu znakomicie trzymają się podłoża i tworzą dodatkową 
powłokę antykorozyjną. W trudnych warunkach środowisko-
wych takie zabezpieczenie znakomicie zdaje egzamin.

Rodzaje blachy płaskich
r stalowa ocynkowana, powlekana, 
 gr. 0,50 - 1,50 mm
r stalowa ocynkowana niepowlekana,
 gr. 0,50 – 3,00 mm
r stalowa aluminizowana – tak zwany ALUCYNK :
 gr. 0,50 – 0,70 mm

Blachy ocynkowane
Produkowane są w linii ocynkowania ogniowego, co zapew-
nia bardzo wysoką jakość blach o różnych rodzajach i gru-
bości powłok ocynku oraz o zróżnicowanych właściwościach 
mechanicznych.
Blachy alucynkowe
Posiadają wyższą odporność na korozję – do 6 razy w stosun-
ku do blachy ocynkowanej. Blacha alucynkowa ma tą samą 
klasę odporności na korozję jaką mają blachy ocynkowane  
powlekane.
Blachy powlekane
Lakierowanie odbywa się w technologii „coil-coating”. Jest to 
proces spełniający wysokie wymagania jakościowe, ze szcze-
gólnym uwzględnieniem odporności powłoki na wpływy 
klimatyczne i uszkodzenia mechaniczne. Zaletą uzyskanych 
w tym procesie materiałów, jest możliwość kształtowania 
blachy bez naruszania właściwości ochronnych i estetycz-
nych powłoki lakierniczej.
Taśmy i kręgi
Firma Blachy Pruszyński dysponuje nowoczesną linią do 
rozcinania wzdłużnego blach stalowych: ocynkowanych 
i powlekanych. Maksymalna szerokość rozcinanej taśmy 
może wynosić 1500 mm, a grubość do 3 mm. Noże tnące 
mają dowolną regulację dzięki specjalnym pierścieniom 
dystansowym. Pozwala to na optymalne ustawienie roz-

kroju, ograniczając w ten sposób odpady do 
minimum. 

W ofercie firmy są również usługi z mate-
riału powierzonego.

Układ warstw zabezpieczających blachę
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kolorystyka

Ze względu na technikę druku kolorystyka w katalogu odbiega od rzeczywistości.  Firma Pruszyński zastrzega sobie prawo do zmiany oferowanej palety kolorów.

P o l i e s t e r  m a t  (35 µm)

RAL 8017 (1)

BRĄZ

RR 750 (1)

CEGŁA

RR 029 (1)

WIŚNIA

RR 032 (1)

BRĄZ

RR 033 (1)

CZERŃ

RR 750 (1)

CEGŁA

RR 023 (1)

GRAFIT

RR 028 (1)

WIŚNIA

RR 032 (1)

BRĄZ

RR 011 (1)

ZIELEŃ

P o l i u r e t a n  (50 µm)

P o l i e s t e r  p o ł y s k  (25 µm)

(1) grubość blachy 0,5 mm
(2) grubość blachy 0,7 mm

RAL 6005 (1)

CIEMNA ZIELEŃ

RAL 7000 (1)

SZARY

RAL 8004 (1)

BRĄZ

RAL 5010 (1) (2)

NIEBIESKI

RAL 3016 (1) (2)

KORAL

RAL 8016 (1) (2)

BRĄZ

RAL 9010 (1) (2)

ŚNIEŻNA BIEL

RAL 9002 (1) (2)

BIEL

RAL 1002 (1) (2)

PIASEK

RAL 7035 (1) (2)

SZARY

RAL 9006 (1) (2)

SREBRNY

RAL 6029 (1) (2)

ZIELEŃ

RAL 9005 (1)

CZERŃ

RR 032 (1)

CIEMNY BRĄZ

RR 028 (1)

WIŚNIA

RAL 7024 (1)

GRAFIT

RAL 8017 (1)

BRĄZ

RAL 1021 (1)

ŻÓŁTY

RAL 8023 (1)

MIEDZIANY

Kolor w znacznej mierze decyduje o ostatecznym wyglą-
dzie dachu, dlatego też firma Blachy Pruszyński udostępnia
produkty w szerokiej gamie kolorów. Podstawowa paleta 
zawiera 25 kolorów. W szczególnych przypadkach firma
może także zrealizować indywidualne zamówienia w pełnej 
palecie RAL oraz powłokach niestandardowych.
Dzięki temu istnieje możliwość idealnego dopasowania ko-
lorystyki pokrycia dachowego i elewacji budynku do jego 
otoczenia i wymagań klienta.
POWŁOKA:
poliester połysk
r wiśnia, brąz, koral, niebieski, piasek, biel, czerń, żółty, 

zieleń, srebrny, szary
poliester mat
r wiśnia, brąz, c. brąz, zieleń, grafit, czarny, cegła
poliuretan
r wiśnia, brąz, cegła
HPS200
r Tarracota (odpowiednik cegła RR750), 

Vandyke Brown (odpowiednik c. brąz RR032)

RR 750 (1)

TARRACOTA

RR 032 (1)

VANDYKE BROWN

HPS 200 (200 µm)

Nowość - powłoka HPS200 - 20 lat gwarancji
dostępne kolory Tarracota (odpowiednik cegła RR750),
Vandyke Brown (odpowiednik c.brąz RR032)
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obiekty referencyjne

Produkty firmy „Blachy Pruszyński” wykorzystano do budo-
wy różnego rodzaju obiektów.
Centrum Janki w Warszawie, Office Depot we Wrocławiu, 
Fabryka Toyoty w Wałbrzychu, Geant w Łodzi to przykłady 
zastosowania systemu do zabudowy hal przemysłowych.
Wysokiej jakości materiały wykorzystano do budowy no-
woczesnego centrum handlowego w Warszawie – Galerii 
Mokotów. 
Produkty firmy zastosowano także przy budowie wielu 
osiedli mieszkaniowych: między innymi na Ursynowie, 
w Markach, Ursusie i Borzęcinie koło Warszawy.
Przykładem połączenia tradycji z nowoczesnością jest ko-
ściół w Lipcach Reymontowskich.
To tylko niektóre obiekty, w których zastosowano produkty 
firmy „Blachy Pru szyń ski”.

PRZYKŁADOWE REALIZACJE:

Galeria Mokotów, Warszawa

Conforama, Warszawa

Conforama, Katowice

Fabryka Toyoty, Wałbrzych

Géant, Zabrze

Géant, Fort Wola, Warszawa

Blue City, Warszawa

Valeo, Chrzanów

Go Sport, Warszawa

Auchan, Wałbrzych

Auchan, Legnica

Leroy Merlin, Warszawa

Press Glass, Tczew

Metro Cash, Charków

Fabryka Toyoty w Wałbrzychu

Dom jednorodzinny w Warszawie

Manufaktura w Łodzi

Dom wielorodzinny w Kielcach
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obiekty referencyjne

Metro Cash, Dnietropietrowsk

Metro Cash, Kijów

King Cross, Poznań

Manufaktura, Łódź

Maximus, Nadarzyn

Leclerc, Elbląg

Elektrownia Atomowa, Ignalina

Hipermarket Magellan, Kijów

Centrum Janki, Janki

Tureckie Centrum Handlowe, k/Ja nek

Lyreco, Sokołów

Fabryka Drzwi i Okien Optima, Kaliningrad

Carrefour, Szczecin

Leader Price, Rawicz

Hit, Warszawa

Centrum Spedycyjne, Stryków

Osiedle Mieszkaniowe Derby, Warszawa

Politechnika Poznańska, Poznań

Magazyn Walter Meble, Warszawa

Galeria Kazimierz, Kraków

Hala Kupców, Warszawa

Tir Speed, Warszawa

Fau Vert, Warszawa

Loreal, Pruszków

Sortownia Śmieci, Pruszków

Wibram, Pruszków

Zespół Kurników, k/Torunia

Hathinson, Żywiec

Vatt Inwest, Długołęka

Silesia, Katowice

Kościół w Rogowie k. Końskich

Cadillac i Corvette Salon samochodowy w Warszawie

Tor kolarskie w Pruszkowie
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porady montażowe

1. Transport
Samochód powinien mieć otwartą platformę załadunkową 
ułatwiającą zarówno załadunek jak i rozładunek, dostosowa-
ną do długości zamówionych arkuszy (blachy nie powinny 
wystawać poza burtę auta).
Właściwe umocowanie paczki z blachą na czas transportu 
pozwoli uniknąć otarć powłoki lakierniczej. Blachy ocyn-
kowane i alucynkowe należy bezwględnie zabezpieczyć 
przed wilgocią.

2. Rozładunek
Rozładunek powinien być przeprowadzony specjalistycznym 
sprzętem lub przez odpowiednią ilość osób tzn. przy długich 
arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczyć 6 osób, po 3 
z każdej strony, zwracając szczególną uwagę, aby nie przesu-
wać po sobie blach. Najodpowiedniejszy oczywiście będzie 
rozładunek paczek w opakowaniach producenta przy użyciu 
urządzeń mechanicznych. Stosowanie się do tych zasad po-
zwoli uniknąć zarysowań i odkształceń arkuszy. (rys. 1)

3. Składowanie
Do czasu montażu blachy ocynkowane, aluzynkowe i po-
wlekane należy chronić przed zawilgoceniem. W przypadku 
wyrobów ocynkowanych i aluzynkowych szczególnie nara-
żonych na uszkodzenia powłoki związane z zamoknięciem 
arkuszy, należy zachować szczególną ostrożność.
Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie po-
winny być składowane dłużej niż miesiąc. Po upływie tego 
okresu pakiety należy rozpakować, a pomiędzy arkusze 
włożyć listwy dystansowe w celu zapewnienia swobodnego 
przepływu powietrza. Tak składowane blachy należy chronić 
przed opadami i wiatrem. Maksymalny okres przechowywa-
nia blach powlekanych wynosi 6 miesięcy od daty produkcji 
natomiast blachy ocynkowane należy montować w możliwie 
najszybszym czasie. Arkusze z folią ochronną należy chronić 
przed promieniowaniem słonecznym oraz opadami atmos-
ferycznymi. Folię usunąć niezwłocznie po zakończeniu prac 
montażowych. (rys. 2)

4. Minimalny spadek dachu
W celu zapewnienia odpowiedniego odpływu wód opado-
wych, dach przygotowany do krycia powinien mieć spadek 
min. 14° w przypadku blachodachówki i 8° dla blach trape-
zowych.

5. Geometria dachu
Przed przystąpieniem do prac montażowych należy spraw-
dzić geometrię dachu. W przypadku połaci prostokątnej 
należy zmierzyć przekątne, które powinny być sobie równe. 
(rys. 3)

6. Łaty
Aby zapewnić właściwą wentylację pokrycia i zmniejszyć 
skutki zjawiska kondensacji pary wodnej, na dachu należy 
wykonać konstrukcję z łat i kontrłat – blachy nie wolno kłaść 
bezpośrednio na papie. Dodatkową zaletą takiego rozwiąza-
nia będzie mniejsze nagrzewanie się dachu w słoneczne dni. 
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7d

7b

zakład wzdłużny arkuszy

7c

połączenie na długości arkuszy



porady montażowe

Przed przy stą pie niem do mon ta żu blach na le ży spraw dzić, 
czy uło żo na papa lub fo lia pa ro prze pusz czal na nie są uszko-
dzo ne. Szcze gól ną uwa gę na le ży zwrócić na miejsca wo kół 
ko mi na i innych ele men tów wy sta ją cych z da chu. UWA GA 
– pierw szą łatę, wy ższą o ok. 15 mm od po zo sta łych, mon-
tu je się w linii oka pu.
Rozstaw pozostałych łat musi od po wia dać długości modułu 
da chów ki. Na odeskowanym i pokrytym papą da chu kontr-
łaty o wymiarach min. 19×40 mm mocuje się mak sy mal nie 
co 60 cm, przy czym co druga li stwa po win na po kry wać 
się z kro kwią. W przy pad ku da chu za bez pie czo ne go folią 
pa ro prze pusz czal ną kontr ła ty mocuje się na gór nych płasz-
czy znach krokwi. Łaty o wy mia rach 30×40 mm przybija 
się do kontr łat gwoździa mi o wy mia rach 3,5×80 mm. Na 
dach po kry ty fo lią za le ca się sto so wa nie łat o wy mia rach 
50×50 mm. Podczas mocowania łat należy tak że zwró cić 
uwagę na ich pro sto pa dłe uło że nie w stosunku do siebie 
tak, by bla cha spoczywała na nich do kład nie w swo ich 
najniższych punk tach. (rys. 4)

7. Pierwszy arkusz
Linia okapu wymusza kierunek ukła da nia arkuszy i jest 
punktem ba zo wym. (rys. 5)

8. Kolejność układania arkuszy
(rys. 6)

9. Wkręty i nity
Do mocowania blachy służą wkręty sa mo wier cą ce o wy-
miarach 4,8×35 mm (rys. 7a) z uszczelką z gumy EPDM od-
por nej na zmiany tem pe ra tu ry i pro mie nio wa nie słoneczne, 
za pew nia ją ce szczel ność mo co wa nia. Bocz ne oraz wzdłużne 
za kład ki blach łą czy się wkrę ta mi o wy mia rach 4,8×20 mm 
lub nitami za mknię ty mi (szczel ny mi). (rys. 7b, 7c)
Wkręty ocynkowane i lakierowane w ko lo rach blachy należy 
wkręcać wier tar ką z płynną regulacją mocy w naj niż szym 
miej scu fali da chów ki. (rys. 7d)
Szacunkowe zużycie wkrętów wyno si ok. 6-7 szt./m2, uza-
leżnione jest w głów nej mierze od skom pli ko wa nia połaci 
da cho wej.

10. Obróbki
Do przykrycia kalenicy służy gąsior, (rys. 8a) który z uszczelką 
należy mon to wać w górnej fali bla cho da chów ki. Wia trow ni-
ca (rys. 8b) sta no wi za bez pie cze nie i wykończenie da chu.

11. Chodzenie po blasze
Po blasze należy chodzić w obu wiu o miękkiej podeszwie, 
a sto py na le ży sta wiać w dole fali da chów ki. (rys. 9)

12. Cięcie
Do cięcia nie używać szlifierki ką to wej, ponieważ po wsta ją-
cy pod czas cięcia efekt ter micz ny zmie nia struk tu rę me ta lu 
oraz powłoki ochron nej, a rozpraszane iskry po wo du ją uszko-
dze nia la kie ru. Cię cia wy ko nu je się no ży ca mi wi bra cyj ny mi 
(tzw. ni ble rem rys. 10) lub no ży ca mi ręcz ny mi. Po wy ko na niu 
cięć należy zmieść z po wierzch ni bla chy wszyst kie opił ki 
me ta lu i spraw dzić, czy nie są one po wbi ja ne w po de szwy 
bu tów. Miej sca za ry so wań powłoki la kier ni czej na le ży za ma-
lo wać farbą w ko lo rze po kry cia.

13. Uszczelnienia
Uszczelki montowane pod ob rób ka mi blacharskimi, (kale-
nice, wia trow ni ce, pasy nadrynnowe itp.) (rys. 11) unie moż-
li wia ją przedostanie się pod ar ku sze wody, śniegu, liści itp. 
Ele men ty wy sta ją ce z dachu np. an te ny, kanały wen ty la cyj-
ne, za bez pie cza się spe cjal ny mi koł nie rza mi Ma ster Flasch 
z gumy EPDM w róż nych roz mia rach.

U W A G A
Prace dekarskie związane z montażem
bla chodachówki nie są łatwe.
Sugerujemy powierzyć je profesjonalnemu 
wykonawcy.
Przed położeniem arkuszy na dach prosimy 
o sprawdzenie zgodności odcienia koloru.

Dokładne wytyczne dotyczące montażu znajdują się 
w instrukcjach opra cowanych przez firmę Pruszyński Sp. z o.o.
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sieć sprzedaży

Wyroby firmy Blachy Pruszyński są łatwo dostępne 
w całej Polsce. Umożliwia to rozbudowana sieć handlowa 
działająca w oparciu o filie oraz partnerów regionalnych 
z siedzibami w: Białymstoku, Michałowicach, Gdańsku, 
Katowicach, Kielcach, Krakowie, Lublinie, Łodzi, Poznaniu, 
Wrocławiu, Szczecinie oraz za granicą: na Węgrzech, na 
Litwie, na Ukrainie, na Białorusi, na Słowacji, w Rosji oraz 
w Czechach. W Polsce centralnej towary oferuje Biuro Han-
dlowe w Sokołowie. Wszystkie placówki współpracują 
z blisko dwoma tysiącami niezależnych sprzedawców 
terenowych. Taka organizacja zapewnia krótkie terminy 
realizacji zamówień. Towar dostarczany jest w terminie 
7 dni od daty złożenia zamówienia. Handlowcy poma-
gają inwestorom-klientom nie tylko w wyborze właściwego 
materiału. Dzięki specjalnym programom komputerowym, 
pomagają także w wyliczeniu optymalnej, pod względem 
potrzeb i kosztów, ilości kupowanych towarów. Dodatkowo 
programy umożliwiają także komputerową symulację po-
krycia dachów lub ścian nowymi wyrobami, co ułatwia np. 
wybór najwłaściwszej kolorystyki produktu.
Wśród oferowanych produktów przez sieć sprzedaży należy 
wymienić dodatki dachowe takie jak okna dachowe, plasti-
kowe jak i metalowe systemy rynnowe, łączniki dachowe, 
folie dachowe. Wraz z produkowanymi na miejscu obrób-
kami blacharskimi stanowią całość materiałów służących do 
wykonania nowoczesnego pokrycia dachowego. 

Lokalizacja jednostek terenowych 
firmy Blachy Pruszyński
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Stolbud-Pruszyński

Stolbud-Pruszyński, Biała Niżna 441, 33-330 Grybów, tel. (0-18) 440 84 00, 
fax (0-18) 449 69 73, e-mail: stolbud@stolbudpruszynski.pl

STOLBUD PRUSZYŃSKI Sp. z o.o. jest producentem stolarki 
budowlanej od ponad 40 lat. Doświadczenie w produkcji, 
wysoka jakość oraz ciągłe rozwijanie produktu podnoszące 
jego standardy funkcjonalne i estetyczne sprawiły, że jest 
znanym i cenionym dostawcą okien i drzwi drewnianych 
na rynku europejskim. 
Wysoką jakość wyrobów potwierdza:
r aprobata techniczna AT-15-6672/2005 Instytutu Tech-

niki Budowlanej dla „Jednoramowe okna i drzwi balko-
nowe systemu EUROLINE – z drewna sosnowego lub red 
meranti klejonego warstwowo”  

r atest higieniczny Państwowego Zakładu Higieny
r certyfikat Kolegium Akcji Promocyjnej „Najwyższa 

Jakość-Małopolska” organizowanej przez Izbę Prze-
mysłowo-Handlową w Tarnowie

r główna nagroda IX Sądeckich Targów Budownictwa, 
Ogrzewania i Wyposażenia Wnętrz 2005 w kategorii 
„Najlepszy Produkt”.

Sposób przygotowania drewnianych elementów warstwo-
wo klejonych, umożliwia uzyskanie wyrobu spełniającego 
najwyższe wymagania. Wyjątkowa trwałość, bogata forma 
i kolorystyka to cechy, dzięki którym produkowane przez 
firmę wyroby cieszą się wyjątkowym powodzeniem u od-
biorców. Do produkcji wykorzystywane jest najwyższej 
jakości drewno sosnowe oraz egzotyczne. Producentami 
zarówno szkła jak i gotowych pakietów szybowych sto-
sowanych w gotowych oknach są renomowani produ-
cenci światowi: SAINT–GOBAIN i PILKINGTON. Prawidłową 
szczelność uzyskano dzięki zastosowaniu, najwyższej kla-
sy uszczelek oraz silikonów najlepszych firm europejskich, 
m.in. SCHLEGEL i TREMCO ILLBRUCK. Przed szkodliwym 
działaniem czynników atmosferycznych, okna i drzwi 
chronią zastosowane systemy powłok lakierniczych, kry-
jące oraz lazurujące firm SIGMA i SIKKENS. Wyposażenie 
okien w najlepsze obecnie w Europie okucia obwiedniowe 
firmy SIEGENIA-AUBI, gwarantuje ich długoletnie, beza-
waryjne działanie oraz łatwość i prostotę obsługi.
Jako jedna z pierwszych w Polsce, dostosowując się do 
standardów europejskich, firma wprowadziła nową linię 
okien z wyraźnie zaokrąglonymi krawędziami – nowoczesną 
linię okien Euroline™.
Ponadto firma posiada w swojej ofercie najwyższej jakości:
- okna skrzynkowe
- stylowe okna Retroline
- okna drewniano-aluminiowe
- okiennice drewniane
- materiały dla producentów drzwi i okien: drewno klejone 

oraz kantówki okienne i drzwiowe.

Budynek mieszkalny w Krakowie
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Metkol-Pruszyński

Metkol-Pruszyński Sp. z o.o., 05-816 Michałowice, Aleje Jerozolimskie 268, 
tel./fax (0-22) 723 09 91, www.metkol.pl

Firma Metkol-Pruszyński od 1999 roku prowadzi sprzedaż 

hurtową i detaliczną metali nieżelaznych i stali kwaso-

odpornej oraz realizuje wszelkie zamówienia na obróbki 

z aluminium, miedzi i cynku. Materiały z nierdzewnej stali 

kwasoodpornej ze względu na wysoką jakość, funkcjonal-

ność, odporność na czynniki klimatyczne, czas gwarancji 

i umiarkowaną cenę, są obecnie najlepszym produktem 

stosowanym w przemyśle i budownictwie. 

Oferowane przez firmę Metkol-Pruszyński materiały znajdują

zastosowanie w budownictwie, przemyśle chemicznym, 

spożywczym oraz elektrycznym.

Partnerzy handlowi firmy Metkol-Pruszyński posiadają

certyfikat ISO 9002, a towary znak bezpieczeństwa B i wy-

magane atesty.

Budynek „Topaz II” w Warszawie

Firma w swojej ofercie posiada:
r Wyroby z aluminium:
 - blachy gładkie, wzorkowane, perforowane, lakierowa-

ne, anodowane oraz taśmy surowe i lakierowane.
 - kształtowniki standardowe: rury okrągłe, prostokątne, 

kwadratowe; kątowniki, ceowniki, teowniki, kształtow-
niki wystawowe wraz z osprzętem, profile kasetonowe.

r Wyroby z miedzi:
 blachy, taśmy, pręty, płaskowniki, druty, taśmy na po-

krycia dachowe (Classic, Oxid, Patina, Zinn), kompletne 
orynnowanie, gwoździe, nity

r Wyroby z cynku-tytanu:
 blachy i taśmy dachowe, systemy rynnowe, obróbki 

blacharskie (NATURAL, QUARTZ, ANTHRA)
r Wyroby z mosiądzu:
 blachy, pręty sześciokątne i okrągłe
r Wyroby z ołowiu
 blachy i taśmy
r Stal kwasoodporna
 blachy, kształtowniki, pręty, płaskowniki, kątowniki, 

rury.

Ponadto firma Metkol-Pruszyński świadczy usługi  
w zakresie:
- doradztwa technicznego (szkolenia),
- profilowania blach (Schlebach Mini Prof-Plus),
- produkcji obróbek blacharskich (miedź, cynk-tytan, 

aluminium),
- trapezowania blach (aluminium, stal kwasoodporna),
- produkcji kasetonów elewacyjnych (miedź, cynk-tytan, 

aluminium, stal kwasoodporna),
- produkcji matryc do profili aluminiowych wg. zamó-

wienia klienta.



Punto Pruszyński

PUNTO Pruszyński Sp. z o.o. 05-816 Michałowice, Al. Jerozolimskie 268, 
tel./fax (0-22) 723 80 22, www.punto.pl

Rodzaje sufitów:
Listwowe (typy: S, SC, OME-
GA): zamknięte, otwarte; 
Sufity rastrowe – ażurowe
(H22, H40, H50, V)
Kasetonowe: CLIP-IN i LAY-IN
Konstrukcja nośna:
- sufity listwowe: aluminiowe

lub stalowe szyny montażo-
we „trawerszyny”.

- sufity rastrowe: aluminiowe
profile rastra lub konstruk-
cja stalowa typu „T”

- sufity kasetonowe: profile
stalowe T15 lub T24

- rozstaw siatki wieszaków 
1000 mm

Wypełnienie:
- panele listwowe aluminio-

we lub stalowe
- kratki rastrowe
- kasetony aluminiowe lub 

stalowe
Wymiary:
- grubości blach:  

0,5; 0,6; 0,7 mm

Firma PUNTO istnieje od 1994 roku, a od 2001 działa w struk-
turach Grupy Pruszyński.
Produkujemy wysokiej jakości metalowe sufity podwieszane,
listwowe okładziny elewacyjne oraz profile i akcesoria do
montażu płyt gipsowo-kartonowych. 
Punto Pruszyński jako jeden z czołowych polskich pro-
ducentów profili do „suchej zabudowy” dostarcza swoje
wyroby licznym partnerom handlowym zarówno w kraju 
jak i za granicą.

ZASTOSOWANIE
Stale rozszerzana gama aluminiowych i stalowych sufitów
podwieszanych oraz elewacji listwowych znajduje zasto-
sowanie w budynkach użyteczności publicznej, centrach 
handlowych, stacjach paliw, salonach sprzedaży, budyn-
kach biurowych, zakładach przemysłowych, restauracjach, 
szkołach, bankach, hotelach. Możemy poszczycić się wie-
loma prestiżowymi realizacjami w tym zakresie.

- szerokość listew: moduły 
100/150/200/300 mm

- długość: wg wymiarów 
klienta, na zamówienie

- rastry 600/600, H 22, H 40, 
H50, kielichowe „V”, 

 wielkości oczek: 50, 60, 75, 
86, 100, 120, 150, 200 mm

- masa:  
1 m2 sufitu listwowego  
od 2,10 do 9,30 kg,  
1 m2 sufitu rastrowego  
od 0,75 do 5,95 kg

Kolory: 
szeroka gama kolorów  
wg palety RAL  
(powłoki matowe,  
z połyskiem, lustrzane)
Klasa odporności ogniowej: 
A 1
Odporność na wilgotność: 
do pomieszczeń o maks. 
wilgotności 100 %
Elementy wykończeniowe: 
kątowniki, ceowniki, obróbki 
wg projektu klienta

Cechy szczególne:
- sufity dekoracyjne
- różnorodność rozwiązań 

konstrukcyjnych, pozwala-
jąca na połączenie walorów 
estetycznych i funkcjonal-
nych 

- panele trwałe, łatwe do 
utrzymania w czystości

- sufity rastrowe idealne do
stosowania w połączeniu 
z tryskaczowymi instalacja-
mi p. poż.

- higieniczne, nie zawiera-
ją żadnych szkodliwych 
czynników dla organizmu 
człowieka

- wodoodporne
- szybki i łatwy montaż
Dane dodatkowe:
Kraj produkcji: Polska
Sprzedaż: hurtowa  
i detaliczna
Usługi: transport, doradztwo 
techniczne, realizacja zamó-
wień wg projektu klienta

Aprobaty Techniczne ITB:
AT-15-4489/2005 
AT-15-6488/2006
AT-15-6163/2006
AT-15-5925/2003
Atesty Higieniczne PZH:
HK/B/1274/01/2005
HK/B/1616/01/2005
HK/B/1504/01/2006
Profile moletowane oraz sufity
rastrowe zostały zgłoszone 
do Urzędu Patentowego i są 
chronione jako wzór przemy-
słowy zastrzeżony.
Pozostała oferta:
Profile do montażu płyt G-K
do ścian i sufitów, akceso-
ria (wieszaki: ES 60, ES 120, 
obrotowy, kotwowy; łączniki: 
wzdłużny, poprzeczny jedno-
stronny, krzyżowy), narożniki 
aluminiowe perforowane do 
ścian gipsowo-kartonowych, 
listwy podtynkowe W6 i W10, 
pręty z oczkiem i haczykiem 
do wieszaków. 

Biblioteka Uniwersytetu Gdańskiego, 
zastosowano Panele OMEGA 200
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Pruszyński Sp. z o. o. z siedzibą w
02-486 Warszawie, Al. Jerozolimskie 214, 

zarejestrowana w Sądzie Rejonowym
 dla m. st. Warszawy w Warszawie, 

XIII Wydział Gospodarczy Krajowego Rejestru Sądowego
pod numerem 0000054020, 

Kapitał zakładowy 17.635.000 zł,
NIP 534-21-39-235, REGON 016480890

ZAKŁAD PRODUKCYJNY

05-806 Komorów, Sokołów
ul. Sokołowska 32B

tel. 0-22 738 60 00, fax 0-22 738 61 01
www.pruszynski.com.pl

e-mail: pruszynski@pruszynski.com.pl
DZIAŁ DETALICZNY

05-816 Michałowice, Al. Jerozolimskie 268
tel. 0-22 723 80 00

e-mail: detal@pruszynski.com.pl 
FILIE:

BYDGOSZCZ
86-031 Osielsko, Szosa Gdańska 74A

tel. 0-52 381 38 25
e-mail: bydgoszcz@pruszynski.com.pl

GDAŃSK
80-180 Gdańsk-Szadółki, ul. Lubowidzka 34

tel. 0-58 303 90 40
e-mail: gdansk@pruszynski.com.pl

KATOWICE
41-710 Ruda Śląska, ul. Nowary 1a

tel. 0-32 342 13 95
e-mail: katowice@pruszynski.com.pl

KIELCE
25-655 Kielce, ul. Łódzka 268a

tel. 0-41 346 15 10
e-mail: kielce@pruszynski.com.pl

KRAKÓW
32-087 Węgrzce 457, gmina Zielonki

tel. 0-12 286 31 50
e-mail: krakow@pruszynski.com.pl

LUBLIN
20-207 Lublin, ul. Turystyczna 13a

tel. 0-81 745 15 90
e-mail: lublin@pruszynski.com.pl

STARACHOWICE
27-200 Starachowice, ul. 1 Maja 10

tel. 0-41 275 54 36
e-mail: starachowice@pruszynski.com.pl

PARTNERZY REGIONALNI:

BIAŁYSTOK
16-070 Choroszcz, ul. Warszawska 44

tel. 0-85 719 30 03
e-mail: bialystok@pruszynski.com.pl

ŁÓDŹ
95-030 Rzgów, ul. Rudzka 43

tel. 0-42 227 80 70
e-mail: lodz@pruszynski.com.pl
92-776 Łódź, ul. Brzezińska 277a

tel. 0-42 648 47 41
POZNAŃ 

62-021 Paczkowo, ul. Wiosenna 18
tel. 0-61 815 75 00

e-mail: poznan@pruszynski.com.pl
SZCZECIN

73-108 Kobylanka, Motaniec 2c
tel. 0-91 561 04 25

e-mail: szczecin@pruszynski.com.pl
WROCŁAW

55-080 Kąty Wrocławskie, Nowa Wieś Wrocławska
ul. Relaksowa 41, tel. 0-71 316 93 21
e-mail: wroclaw@pruszynski.com.pl

W OFERCIE SPRZEDAŻY POSIADAMY:

• metale kolorowe – Metkol Pruszyński
05-816 Michałowice, Al. Jerozolimskie 268

tel. 0-22 723 09 91
e-mail: metkol@pruszynski.com.pl

• panele aluminiowe oraz akcesoria do systemów 
gipsowo-kartonowych firmy Punto Pruszynski

05-816 Michałowice, Al. Jerozolimskie 268
tel. 0-22 723 80 22
www.punto.com.pl

e-mail: punto@punto.com.pl
• okna i drzwi drewniane firmy Stolbud-Pruszyński

33-330 Grybów, Biała Niżna 441
tel. 0-18 440 84 00

www.stolbudpruszynski.com.pl
e-mail: sekretariat@stolbudpruszynski.com.pl 

skład i druk MERITUM, grudzień 2008

System Zarządzania Jakością 
PN/EN ISO 9001:2001

W związku z aktualizacją oferty 
oraz możliwymi zmianami technologii 

PRUSZYŃSKI Sp. z o.o. 
zastrzega sobie prawo zmian

w niniejszym katalogu bez uprzedzenia.
Niniejszy katalog nie jest ofertą

w rozumieniu kodeksu handlowego.
2008.11.03


